Klej jednosktadnikowy D-4 na bazie PVAc

Jowacoll®

107.20

O wysokiej odpornosci termicznej (WATT’91)

Zastosowanie:

Wiasciwosci\
Wskazowki dot.
stosowania:

Klej o wysokiej odpornosci termicznej do klejenia elementéw od ktérych wymagana
jest wysoka odporno$¢ na oddziatywanie wilgoci, np.: drzwi, okien imebli
uzytkowanych w pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci. Klej uniwersalny
do klejenia drewna miekkiego i twardego oraz piyt widrowych i innych tworzyw
drzewnych.

Przy zachowaniu ponizszych zalecen uzyskuje sie odpornos$¢ spoiny na dziatanie
wody D4 wg DIN EN 204/205.Spetnia wymagania normy DIN EN 14257
(WATT'91) < 7,0 N/mm?2.  Spetnia wymagania FFF-FKS-EMPA 08.03/2013
dla potgczen katowych. W temperaturze pokojowej wolnowigzgcy, w temperaturach
powyzej 70°C szybko wigzacy.

Wszystkie elementy stykajace sie z klejem powinny by¢ wykonane ze stali
szlachetnej (V4A) lub z obojetnych tworzyw sztucznych (teflon, polipropylen,
poliamid). Nalezy unika¢ kontaktu z metalami nieszlachetnymi (cynk, mosiadz,
miedz, aluminium). W razie watpliwosci prosimy zwréci¢ sie do producenta
urzadzen lub naszych stuzb technicznych.

Nanoszony przy pomocy typowego sprzetu do nanoszenia.

W przypadku reaktywnych dyspersji na bazie PVAc w czasie skladowania moze
doj$¢ do wzrostu lepkosci (zwtaszcza przy wyzszej temperaturze skiadowania) —
zalecane jest doktadne wymieszanie kleju przed uzyciem.

Rézny sktad chemiczny drewna (zalezny m.in. od rodzaju, rejonu pochodzenia, pory
pozyskania drewna i obrobki wstepnej) moze powodowac przebarwienia spoiny
(réwniez po uptywie pewnego czasu) — np. reakcja zelaza z garbnikami.

Minimalna temperatura materiatow,

kleju i otoczenia [°C]: 20° C (nieidentyczna z MTB)

MTB [°C]: ok.13+1 (metoda firmy Jowat)
Barwa: transparentna, bezbarwna
Klasyfikacja wg EN 204: D4

Gestos¢, 20°C [g/cm3]: ok. 1,05+ 0,05 (metoda firmy Jowat)
llo$¢ nanoszona [g/m?]: ok. 150 + 50

Nanoszenie kleju: jednostronne lub dwustronne

Czas otwarty, temp. pokoj. [min]: ok.10+1 (metoda firmy Jowat)
Cisnienie [N/mm?Z]: >0,5

Minimalny czas prasowania [min]

w temp. pokojowej: ok. 20

50°C ok. 3

90°C ok. 1

Powyzsze wartosci zostaty ustalone przy wilgotnosci drewna 6 - 10 % w oparciu
o DIN EN 204/205 (20°C/65% wilg.wzgl.) przy ilosci nanoszonego kleju 150 g/m?2.

Nasz dziat technologiczny i doradcy oferujg wsparcie techniczne przy wyborze kleju
odpowiedniego do Panstwa zastosowan. Prosimy o uwzglednienie naszych
wskazowek zawartych w punkcie ,Uwaga”.

Kontynuacja na stronie 2

05/19  Wszystkie dane sg wartosciami $rednimi. Nasze ulotki techniczne sg w sposob ciggty
aktualizowane i dostosowywane do najnowszego stanu techniki. To wydanie zastgpuje
wszystkie wczesniejsze wydania i jest wazne od czasu opracowania.

Prosimy o zapoznanie si¢ z informacjami dla uzytkownikéw na stronie odwrotnej.
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Strona 2

Specyfikacja:

Czyszczenie:

Magazynowanie:

Opakowanie:

Uwaga:

04/19  Wszystkie przedstawione dane sg warto$ciami $rednimi. Nasze ulotki techniczne sg w spos6b
ciggty aktualizowane i dostosowywane do najnowszego stanu techniki. To wydanie zastepuje
wszystkie wczesniejsze wydania i jest wazne od czasu opracowania..

Jowacoll®

Jowacoll 107.20 — 04/19

Lepkos¢, 20°C [mPas]: 5.000 + 2.000
(Brookfield RV, wrzeciono 5, 20 min-t)

Ciata state, 2 h, 90°C [%]: 49 £ 2
(metoda firmy Jowat)

Wartos¢ pH, 20°C: 3,0£0,5

(metoda firmy Jowat)
Podane wartosci mierzone sg w dniu produkciji.

Maszyny i urzadzenia po uzyciu nalezy czysci¢ zimng lub letnig wodg z dodatkiem
koncentratu czyszczgcego JOWAT 192.40.

Przechowywa¢ w dobrze zamknietych oryginalnych pojemnikach w suchym i chtod-
nym pomieszczeniu (15 - 25°C). Nalezy unikaé sktadowania w temperaturze ponizej
10°C lub powyzej 30°C, poniewaz prowadzi do znacznych zmian lepkosci i moze
wptywac na wtasciwosci kleju.

Czas magazynowania:

Temperatura 10 — 15°C do 6 miesiecy

Temperatura 15 — 20°C do 4 miesiecy

Temperatura 20 — 25°C  do 2 miesiecy

Data przydatnosci (przy magazynowaniu w temp. 20°C) podana jest
na opakowaniu. Chroni¢ przed mrozem !

Informacje dot. wielkosci i typu opakowania dostepne na zyczenie.

Dalsze wskazowki dotyczace postepowania z wyrobem, transportu i utylizacji
zawarte sg w kartach charakterystyki.

Dane zawarte w karcie technicznej opierajg sie na naszych do$wiadczeniach
i na we wikasnym zakresie przeprowadzonych prébach laboratoryjnych oraz
doswiadczeniach naszych klientow. Nie jesteSmy w stanie uwzgledni¢ wszystkich
technicznych parametrow zwigzanych ze stosowaniem danego kleju w okreslonych
warunkach, dlatego informacje te nie sg wigzace i nie zastgpig wymaganych préb
wiasnych klientow.

Wszystkie informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej nie stanowig
zapewnienia wiasciwosci w rozumieniu przepiséw prawa cywilnego. O ile nie
uzgodniono inaczej znaszymi klientami, wartosci wymienione w punkcie
~opecyfikacja” nalezy rozumie¢ jako ostatecznie uzgodniong charakterystyke
produktu. W zwigzku z tym, zarébwno dane zawarte w karcie technicznej jak i
bezptatne doradztwo techniczne firmy, nie stanowig podstawy do wysuwania
jakichkolwiek roszczen prawnych.

Prosimy o zapoznanie sie z informacjami dla uzytkownikéw na stronie odwrotne;j.
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Informacje dla uzytkownikéw

Klejenie jest jedng z najbardziej racjonalnych technik tgczenia, zdobywajgcych coraz
wieksze znaczenie i zastosowanie.

Paleta materiatéw tgczonych przy pomocy klejéw jest bardzo szeroka. Jednoczesnie
nastepuje ciagty rozwdj nowych metod i urzadzen zwigzanych z przetwarzaniem
klejow.

Wyzwania te podejmuje firma Jowat prowadzgc intensywne i szerokie badania oraz
prace koncepcyjne w tej dziedzinie. Nasi wykwalifikowani chemicy i inzynierowie
doradzajgc Panstwu w zakresie doboru klejow podejmujg dziatania, aby nasi klienci
mogli by¢ optymalnie obstuzeni i uzyskali rzetelne informacje.

Nasze dane opierajg si¢ na naszych doswiadczeniach i na we wlasnym zakresie
przeprowadzonych probach laboratoryjnych oraz doswiadczeniach naszych klientow.
Poniewaz nie jesteSmy w stanie uwzgledni¢ wszystkich technicznych parametréw
zwigzanych ze stosowaniem danego kleju w okreslonych warunkach, informacje te nie
sg wigzgce.

Aktualne informacje o wtasciwosciach nowych wyrobéw uzyskacie Panstwo w naszym
dziale technicznym, prosimy o zapoznanie sie z aktualnymi kartami technicznymi
wyrobow. Stosowanie nowych wyrobéw bez uwzglednienia powyzszych zalecen objete
jest Panstwa ryzykiem.

Dlatego uwazamy za konieczne zbadanie przydatnosci naszych klejéow w okreslonych
warunkach produkcyjnych przez odbiorce. Uwaga ta dotyczy zaréwno pierwotnego
wprowadzania kleju do produkcji — prob technicznych, jak i wszelkich zmian
technologicznych

Naszym nowym klientom zalecamy, aby polecone przez nas kleje sprawdzali na ich
przydatno$¢ w warunkach produkcyjnych. Jakos¢ i wytrzymato$é spoin powinna by¢
oceniana w okreslonych rzeczywistych warunkach. Istnieje absolutna koniecznos$é
przeprowadzenia takich badan.

Prosimy, aby klienci, ktérzy dokonujg jakichkolwiek zmian w procesie technologicznym,
informowali nas o tym. Dotyczy to zar6wno zmian w ustawieniu parametréw maszyn,
jak i doboru klejonych materiatéw. Tylko w takich przypadkach firma Jowat bedzie
mogta udzieli¢ uzytkownikowi petnych i odpowiadajgcych najnowszemu zakresowi
wiedzy w tej dziedzinie informacji i porad.

Wszystkie informacje zawarte w niniejszej karcie katalogowej oparte sg na wynikach
i doswiadczeniach praktycznych i nie stanowig zapewnienia wlasciwosci w rozumieniu
przepisow prawa cywilnego. W zwigzku z tym zaréwno dane zawarte w karcie
katalogowej jak i bezptatne informacje i doradztwo techniczne firmy nie stanowig
podstawy do wysuwania jakichkolwiek roszczen prawnych.



