Jowacoll™

PVACc D3 lepidlo s vysSou tepelnou odolnost’ou (Watt'91) 103 . 30
PVACc D4 lepidlo s 5 hm.% zosiet’ovacieho ¢inidla Jowat® 195.40

Priklady pouZitia:

Vlastnosti/
Doporuceny sposob
spracovania:

Technické udaje:

Cistenie:

Skladovanie:
Balenie:

Poznamka:

Pre vsetky typy lepenych spojov, od ktorych je pozadovana vyssia odolnost’ proti
posobeniu vlhkosti a vody, napr. dvere, okna a nabytok vo vlhkom prostredi.
Univerzalne lepidlo pre lepenie tvrdého i mékkého dreva, pre vysokofrekvencéné lepenie,
pre parkety a laminatové podlahy a tiez na dyhovanie.

Plosné kasirovanie drevnych materialov s fini§ foliami, HPL, CPL v studenych, teplych
a vysokofrekvenénych lisoch.

Dupl'ovanie papiera.

Pri odbornom spracovani spliia poziadavky odolnosti skupiny D3, v pripade pouzitia
pridavku 5 hm. % zosietovacieho &inidla Jowat® 195.40 spiiia poZiadavky odolnosti D4
podl'a DIN EN 204/205.

Spliiia poziadavky DIN EN 14257 (WATT '91) > 7,0 N/mm? (skiiané v ift Rosenheim).
Spifia FFF-FKS-EMPA smernicu 08.03/2013 pre okenné rohové spoje.

Pre vietky materidly, ktoré prichddzajii ku kontaktu s lepidlom doporuéujeme, aby
boli vyrobené 7 nerezovej ocele V4A (pripadne vysSej kvality), alebo indiferentnych
plastov (napr. teflon, PP alebo polyamid). Vyvarujte sa kontaktu lepidla s farebnymi
kovmi (napr. zinok, mosadz, med’, hlinik a i.). Pri nejasnostiach sa prosim obrdt’te na
vyrobcu zariadenia alebo na naSe aplikacné oddelenie.

Vhodné pre aplikaciu beznymi sposobmi. Reaktivne PVAc- disperzie v désledku obsahu
niektorych latok mézu pocas skladovania zvySovat’ svoju viskozitu. Zvysena teplota
podporuje rast viskozity. Pred pouZitim je preto doporucované premiesanie. Je treba
chranit’ pred kontaktom so zelezom, pri drevinach obsahujtcich triesloviny moze dojst’

k sfarbeniu. Nepouzivat’ spolu s alkalickymi materialmi.

Minimalna teplota lepidla, vzduchu v okolitom priestore a lepenych materialov

je 15°C (nie je identicka s MFT)

Cas spracovania zmesi: max. 5 hodin
103.30 + 5% 195.40
Nanos lepidla: jedno — alebo dvojstranny
Nanos (mnozstvo)[g/m?]: 150 — 200
Otvoreny ¢as [minuty]: 5-8
Lisovaci tlak [N/mm?]: >0,5
Minimalny lisovaci ¢as [minuaty] pri NT: ca. 30
pri 50°C: ca. 4
pri 90°C: ca. 1,5.

Testovar;é pri 6 — 10 % vlhkosti dreva podl'a DIN EN 204/205, pri nanose lepidla
150 g/m*.

Viskozita [mPas]: merané podl'a Brookfielda ca. 12.000

Obsah susiny [%]: ca. 52

pH: ca. 3,0

MFT [°C]: ca. 10

Hustota [g/cm®] ca. 1,08

Vzhlad lepeného filmu: bezfarebny, transparentny

Hore uvedené udaje sa vzt'ahuji na lepidlo bez pridavku zosiet'ovacieho ¢inidla.

Stroje a zariadenia po pouziti vyc¢istit’ studenou alebo teplou vodou s pouzitim
gistiaceho koncentratu Jowat™ 192 40.

Miniméalna doba uskladnenia v originalnych a dobre uzavretych obaloch, v suchom a
chladnom prostredi (15 - 25°C) je 6 mesiacov od vyskladnenia. Chranit’ pred mrazom!
Podl'a poziadavky.

Dalsie upozornenia k manipulacii, transportu a odstrafiovaniu st uvedené

v odpovedajiicom bezpe¢nostnom liste. Nase udaje uvedené v tomto technickom liste
vychadzaju z laboratornych testov uskuto¢nenych nasimi pracovnikmi a zo sktisenosti a
praxe nasich zakaznikov. Nemozu vSak pokryvat’ vsetky parametre zohl'adiiujice
jednotlivé pripady pouzitia a z tohoto dévodu st nezavizné. Udaje nepredstavuju
garanciu zlozenia v pravnom zmysle ani zavidzné vlastnosti.

Z tychto tdajov ani z nasho bezplatného poradenského servisu nie je mozné odvodzovat
pravne naroky.

Informacie uvedené v tomto technickom prospekte st zalozené na praktickych skiisenostiach a vysledkoch nasich laboratornych testov. Hodnoty st
priebezne aktualizované podl'a posledného stavu technologie.

Toto vydanie nahradza vsetky doterajsie vydania a je platné od uvedeného datumu.
09/13 Prosime, oboznamte sa s informaciami uvedenymi na opac¢nej strane prospektu.



