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REDOCOL GREENLINE KANTOL
(BEZ ROZPUSZCZALNIKOW)

Baza

Kopolimeryzat octanu winylu

Zastosowanie

Do klejenia grubych obrzezy fornirowanych ABS, PP, PMMA i PVC na wszystkich materia-
tach drewnianych

Do klejenia obrzezy fornirowanych / z grubych obrzezy fornirowanych na materiatach
drewnianych

Wskazowki stosowania

Powierzchnie do klejenia muszg by¢ czyste i wolne od ttuszczu. Wilgo¢ drewna i mate-
riatu

8-12% zaleznie od zastosowania. Stosowac klej na jednej stronie materiatu nosnego za
pomoca pedzla, szpachelki, watka lub dozownika do kleju. Nastepnie docisnac obrzeze.

Czas prasowania

przy 20°C ok. 30 min.

Czas dalszej obrabki zalezy od rodzaju obrzezy lub folii oraz od naprezen wystepujacych
podczas obrobki. Z powodu duzej liczby dostepnych materiatéw obrzezy i jakosci folii
zaleca sie przeprowadzenie testow wstepnych.

[los¢ naktadana

100 - 150 g / m? w zaleznosci od chtonnosci materiatu nosnego

Czas otwarty

ok. 11 min. przy 20°C

Temperatura obrobki

co najmniej 10°C

Cisnienie prasowania 0,5 N/mm?
Lepkosc 6 000 do 8 000 mPa s
WartoSc pH 45-55

Dalsza obrobka

Praby klejenia obrzezy z grubego forniru z ABS, PVC i PP wykazaty, ze przy prawidtowym
klejeniu obrzezy do odpowiedniego materiatu nosnego mozna je frezowac po ok. 30
minutach.

Czas przechowywania

do ok. 12 miesigcy (przechowywac w szczelnie zamknietych oryginalnych opakowaniach
w chtodnym, suchym miejscu. Chroni¢ przed mrozem)

Uwaga: wrazliwy na mroz!
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