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ADEZIV CU TOPIRE LA CALD KANTOMELT

Date chimico-tehnice
Bază Copolimer cu acetat 

de vinil (EVA)

Formă de livrare Granulat

Culori natur, alb

Vâscozitate (Brookfield) cca. 90.000 mPa.s

Punct de înmuiere (inel și bilă) cca. 105 °C

Rezistență la căldură cca. 85 °C

Depozitare
Depozitați REDOCOL Kantomelt în recipientele originale închi-
se etanș și într-un loc răcoros și uscat.

Indicație de siguranță
Adezivii cu topire la cald eliberează vapori chiar dacă se res-
pectă temperaturile de prelucrare prescrise; vaporii pot irita 
sistemul respirator. Prin urmare, luați măsuri de îndepărtare 
a vaporilor, de ex. prin aspirație adecvată.

Etichetare
Vă rugăm să aveți în vedere fișa tehnică de siguranță pen-
tru indicații detaliate cu privire la:

 Inscripționarea ca marfă periculoasă
 Prevederile referitoare la transport
 Normele de protecție a muncii 

Adeziv universal cu topire la cald de producție proprie, cu 
rezistență ridicată la căldură și proprietăți convenabile 
pentru prelucrarea pe mașinile de căntuire.

Proprietăți
Adezivul cu topire la cald REDOCOL Kantomelt este un 
adeziv cu conținut de rășină artificială pe bază de EVA, cu 
prelucrabilitate bună pe mașinile de căntuire. Adezivul se 
topește și curge foarte bine. Se prelucrează foarte bine și 
nu formează fire.

Utilizare
REDOCOL Kantomelt este adecvat pentru majoritatea pro-
cedurilor de lipire verificate de producători și procedurile 
de lipire cu adezivi cu topire la cald a tipurilor de canturi 
permise (furnir, melamină, poliester, HPL, PVC, ABS, PP). 
Gradul de adecvare depinde de proprietățile specifice ale 
materialului cantului și de amorsarea acestuia.

Indicații de prelucrare
Mașina se va utiliza conform instrucțiunilor producătorului 
mașinii. REDOCOL Kantomelt se prelucrează în modurile 
obișnuite. Se obțin rezultate bune în următoarele condiții 
preliminare:

Temperatura camerei și materialului 18–20 °C

Umiditatea lemnului 8–10%

Temperatură de prelucrare pe valț 180–190 °C

Viteza de avans de la 10 m/min

Rezistența și durabilitatea îmbinărilor depind, printre altele, 
de proporția efectivă a suprafețelor rosturilor.


