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KLEJ TOPLIWY PUR 0 BARDZO WYSOKIEJ ODPORNOSCI NA CIEPLO | WODE

Wtasciwosci

Klej topliwy PUR Kantomelt REDOCOL jest klejem z zywicy
syntetycznej na bazie PUR o dobrych wtasciwosciach
obrébczych do okleiniarek. Klej bardzo dobrze sie topi i
rozptywa. Jest bardzo tatwy w obrabce, bez ciggniecia
nitek. Kantomelt PUR REDOCOL charakteryzuje sie wysoka
wytrzymatoscig poczatkowg i przy niskiej ilosci naktadanej
tworzy szczelng fuge. Posiada bardzo wysoka odpornos¢ na
ciepto i wode.

Zastosowanie

Klej topliwy Kantomelt PUR REDOCOL jest przeznaczony do
klejenia nastepujacych materiatow obrzezy: ABS, fornir,
melamina, 3D akryl, PP i PVC. Przed klejeniem nalezy
sprawdzi¢ przydatno$¢ materiatu obrzezy (prébne klejenie).

Wskazowki stosowania

Maszyne nalezy ustawic¢ zgodnie z instrukcjami producenta
maszyny. REDOCOL Kantomelt PUR moze by¢ przetwarzany
w zwykty sposab. Dobre wyniki osigga sie w nastepujacych
warunkach:

Temperatura pokoju oraz materiatu 18-20°C
Wilgotnosc¢ drewna 8-10%
Temperatura obrobki na watku 120 - 140°C
Predkos¢ posuwu od 10 m/min

Wytrzymatosc i trwatoSc spoin zalezy m.in. od ilosci
rzeczywiscie sklejonych powierzchni spoin.

Przechowywanie i przydatnos$¢

REDOCOL Kantomelt PUR ma 9-miesigczny okres przydat-
nosci do uzycia w szczelnie zamknigtych oryginalnych
opakowaniach, przechowywanych w chtodnym i suchym
miejscu.
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Czyszczenie

Po obrabce zaleca sie doktadne przeptukanie systemu
specjalnym srodkiem do czyszczenia. Klej topliwy PUR mozna
rozpuscic tylko za pomocg agresywnych rozpuszczalnikow

i usuna¢ mechanicznie. Nalezy bezwzglednie przestrzegac
instrukcji producenta maszyny.

Dane chemiczno-techniczne

Baza Poliuretan (PUR)
Forma dostawy Granulat

Kolory naturalny
Lepkosc (Brookfield, 150°C) ok. 45000 mPa s
Temperatura migknienia (Kofler) | ok. 65°C
Odpornos$¢ na ciepto ok. 150°C

Wskazowka bezpieczenstwa

Produkt zawiera diizocyjanian difenylometanu, ktory w
zalecanej temperaturze przetwarzania ma mierzalng
preznos$c¢ par, co moze prowadzi¢ do przekroczenia wartosci
NDS wynoszacej 0,005 ppm. W przypadku przekroczenia
zalecanej temperatury obrobki mozliwe jest powstawanie
szkodliwych produktow rozszczepienia w stopionym
materiale. Dlatego w kazdym przypadku nalezy podjac Srodki
w celu wyeliminowania opardw, np. poprzez odpowiednie
odsysanie. Po kontakcie skory z gorgcym klejem nie wolno
usuwac na site resztki produktu ze skory, prosze skonsulto-
wac sie z lekarzem. Nalezy przestrzegac karty charaktery-
styki!

Oznakowanie
Szczegotowe informacje znajduja sie w karcie
charakterystyki:

® (Jznakowanie towaru niebezpiecznego

m Przepisy transportu
m Przepisy bezpieczenstwa
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