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Schmelzkleber K4/570

Schmelzkleber mit hoher Warmebestandigkeit fur
Kantenanleimmaschinen und Vorbeschichtung

Eigenschaften
RAKOLL®-Schmelzkleber K4/570 ist ein Kunst-

harzklebstoff auf EVA-Basis, der sich besonders gut

fur die Vorbeschichtung von Kanten eignet.
Aufgrund seiner kurzen offenen Zeit konnen
Vorbeschichtungsanlagen mit relativ hohen
Vorschubgeschwindigkeiten gefahren werden.

Anwendung

RAKOLL®-Schmelzkleber K4/570 ist fiir die Vor-
beschichtung von geraden Kanten mit verschied-
enen Kantenmaterialien geeignet, die von den
Herstellern fur das Schmelzkleber-Verfahren
zugelassen worden sind.

Verarbeitungshinweise
Die Maschine ist entsprechend den Anweisungen
der Maschinenhersteller einzustellen.

Gute Ergebnisse werden unter folgenden
Voraussetzungen erreicht:

Raum-, Material- und

Klebstofftemperatur 18 ... 20 °C
Verarbeitungstemperatur

an der Walze mind. 170 °C
Vorschubgeschwindigkeit mind. 10 m/min.

Warmebestandigkeit

Die Warmebestandigkeit von RAKOLL?-Schmelzkleber
K4/570 gentigt allen hohen Anforderungen, wie sie fur
Mdbel im Wohnbereich der kalten, gemaRigten,
trockenwarmen und feuchtwarmen Klimagebiete
vorliegen kénnen.

Warmebesténdigkeit nach RAKOLL? -Methode im

Test mit steigender Temperatur betragt ca. +85 °C.

Reinigung
Die Vorschmelzer und die Auftragsgerate sollten
regelmagig gereinigt werden.

Chemisch-technische Daten

RAKOLL?-Schmelzkleber K4/570

Basis: Ethylen- Vinylacetat (EVA)

Viskositat: ca. 65.000 mPa.s
(Brookfield RV, Spindel SC 4-29, +204 °C)

Erweichungspunkt: ca. +102 °C
(Ring + Kugel in Anlehnung an ASTM E 28)

Kennzeichnung

RAKOLL?-Schmelzkleber K4/570 ist nicht kenn-
zeichnungspflichtig geman der z. Z. giltigen
Gefahrstoffverordnung.



Warnhinweis Lagerung

Schmelzklebstoffe geben auch bei Einhaltung der RAKOLL?-Schmelzkleber K4/570 kiihl und trocken
vorgeschriebenen Verarbeitungstemperatur Dampfe lagern. Die Lagerzeit betragt mind.
ab; diese kdnnen die Atmungsorgane reizen. 12 Monate.

Deshalb sind Mallnahmen zur Beseitigung der
Dampfe, z. B. durch geeignete Absaugung, zu
treffen.
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