Jowat-Toptherm®
Klej topliwy na bazie PO 237 10/11

Zastosowanie: Do oklejania waskich ptaszczyzn laminatem CPL, obrzezami na bazie poliestru
i papierowymi, okleing naturalng. Nalezy sprawdzi¢ wiasciwosci materiatu
i naniesienie primera na spodniej stronie obrzeza — szczegO6lnie przy obrzezach
termoplastycznych.
Uzywany do oklejania krawedzi prostych, w technologii softforming oraz w centrach
obrébczych BAZ.

Wiasciwosci/ Dtugi czas otwarty, wysoka przyczepnos¢ na gorgco, dobra adhezja, wysoka
Wskazéwki dot. odpornos¢ termiczna, wysoka odpornos¢ na utlenianie i stabilno$¢ barwy w stanie
stosowania: ptynnym. Przy nanoszeniu maszynowym nie wykazuje tendencji do ciggniecia nitek

i tym samym nie zakleja powierzchni maszyny.
Moze byé¢ stosowany przy predkosci posuwu od 20 m/min w podanym zakresie

temperatur.
Temperatura pracy [°C]: 180 — 200
Barwa: 237.10 bezowa
237.11 biata
Zakres mieknienia [°C]: ok. 130 + 5 (szyna grzewcza Koflera)
Czas otwarty 190°C [s]: ok. 7 £ 2 (metoda firmy Jowat)
Czas wigzania [s]: nie dotyczy

Wiasciwosci materiatdw oraz parametry pracy wptywajg na wynik klejenia. Dlatego
zaleca sie przeprowadzenie wtasnych préb.

Klejone materiaty powinny by¢ czyste, suche i odttuszczone oraz dopasowane.
Zalecana wilgotnos¢ drewna ok. 8 - 10%. Temperatura klejonych materiatéw
i otoczenia nie powinna by¢ nizsza niz 18°C. Unika¢ przewiewu.

Specyfikacja: Lepkos¢ przy 200 °C [mPas]: 85.500 + 14.000
(Brookfield, Thermosel, wrzeciono 29, 5 min1)
Gestos¢ [g/cm?]: ok. 1,10 + 0,02

(piknometr, 100 ml)

Czyszczenie: Wstepne czyszczenie odbywa sie w stanie gorgcym poprzez zdrapywanie szpachla.
Usuwanie pozostatosci: w stanie zimnym $rodkiem czyszczgcym JOWAT 402.40

Magazynowanie: W pomieszczeniu chtodnym i suchym.
Data przydatnosci podana jest na opakowaniu.

Opakowanie: Granulat. Typ i wielko$¢ opakowania na zyczenie.

Uwaga: Dalsze wskazowki dotyczace postepowania z wyrobem, transportu i utylizacji
zawarte sa w kartach charakterystyki.
Dane zawarte w karcie technicznej opierajg sie na naszych doswiadczeniach i na we
wilasnym zakresie przeprowadzonych prébach laboratoryjnych oraz doswiadczeniach
naszych klientéw. Poniewaz nie jesteSmy w stanie uwzgledni¢ wszystkich
technicznych parametrow zwigzanych ze stosowaniem danego kleju w okreslonych
warunkach, informacje te nie sg wigzace.
Wszystkie informacje zawarte w niniejszej karcie katalogowej oparte sg na wynikach
i doswiadczeniach praktycznych i nie stanowig zapewnienia wtasciwosci
w rozumieniu przepisow prawa cywilnego. W zwigzku z tym zaréwno dane zawarte
w karcie katalogowej jak i bezptatne informacje i doradztwo techniczne firmy nie
stanowig podstawy do wysuwania jakichkolwiek roszczen prawnych.

03/17 Wszystkie dane sg warto$ciami $rednimi. Nasze ulotki techniczne sg w sposéb ciagty
aktualizowane i dostosowywane do najnowszego stanu techniki. To wydanie zastepuje
wszystkie wczesniejsze wydania i jest wazne od czasu opracowania.

Prosimy o zapoznanie si¢ z informacjami dla uzytkownikéw na stronie odwrotnej. Kleje przemys’rowe
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Informacje dla uzytkownikéw

Klejenie jest jedng z najbardziej racjonalnych technik tgczenia, zdobywajacych coraz wigksze
znaczenie i zastosowanie.

Paleta materiatéw tgczonych przy pomocy klejow jest bardzo szeroka. Jednoczesnie nastepuje
ciggty rozwoj nowych metod i urzgdzen zwigzanych z przetwarzaniem klejow.

Wyzwania te podejmuje firma Jowat prowadzac intensywne i szerokie badania oraz prace
koncepcyjne w tej dziedzinie. Nasi wykwalifikowani chemicy i inzynierowie doradzajgc Panstwu
w zakresie doboru klejow podejmujg dziatania, aby nasi klienci mogli by¢é optymalnie obstuzeni
i uzyskali rzetelne informacije.

Nasze dane opierajg sie na naszych doswiadczeniach i na we wasnym zakresie
przeprowadzonych prébach laboratoryjnych oraz doswiadczeniach naszych klientow. Poniewaz
nie jesteSmy w stanie uwzgledni¢ wszystkich technicznych parametréw zwigzanych
ze stosowaniem danego kleju w okreslonych warunkach, informacje te nie sg wigzace.

Aktualne informacje o wtasciwosciach nowych wyroboéw uzyskacie Panstwo w naszym dziale
technicznym, prosimy o zapoznanie sie z aktualnymi kartami technicznymi wyrobéw. Stosowanie
nowych wyrobow bez uwzglednienia powyzszych zalecen objete jest Panstwa ryzykiem.

Dlatego uwazamy za konieczne zbadanie przydatnosci naszych klejéw w okreslonych warunkach
produkcyjnych przez odbiorce. Uwaga ta dotyczy zaréwno pierwotnego wprowadzania kleju
do produkcji — préb technicznych, jak i wszelkich zmian technologicznych

Naszym nowym klientom zalecamy, aby polecone przez nas kleje sprawdzali na ich przydatnosé
w warunkach produkcyjnych. Jakos¢ i wytrzymatosé spoin powinna by¢ oceniana w okreslonych
rzeczywistych warunkach. Istnieje absolutna konieczno$¢ przeprowadzenia takich badan.

Prosimy, aby klienci, ktérzy dokonujg jakichkolwiek zmian w procesie technologicznym,
informowali nas o tym. Dotyczy to zaréwno zmian w ustawieniu parametréw maszyn, jak i doboru
klejonych materiatéw. Tylko w takich przypadkach firma Jowat bedzie mogta udzieli¢
uzytkownikowi petnych i odpowiadajacych najnowszemu zakresowi wiedzy w tej dziedzinie
informaciji i porad.

Wszystkie informacje zawarte w niniejszej karcie katalogowej oparte sa na wynikach
i doswiadczeniach praktycznych i nie stanowig zapewnienia wtasciwosci w rozumieniu przepisow
prawa cywilnego. W zwigzku z tym zaréwno dane zawarte w karcie katalogowej jak i bezptatne
informacje i doradztwo techniczne firmy nie stanowig podstawy do wysuwania jakichkolwiek
roszczen prawnych.
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