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LEPIDLO OSTERPUR

POLYURETANOVE LEPIDLO VLASTNI ZNACKY BEZ OBSAHU REDIDEL AKTIVOVANE VLHKOSTI

Oblasti pouziti

Montazni lepeni a lepeni tvarovek nejriiznéjsiho druhu. Osterpur pilne velice dobfe na kovech, jako je pozinkovana ocel,
ocel natfena zakladni barvou, eloxavany hlinik, ¢astecné nerezova ocel, ale i na duroplastickych plastech, DKS, PS,

GF polyesterech, tvrdém PVC, ABS, dfevénych materialech a materialech vazanych cementem.

Upozornéni
Kvili velkému mnozstvi moznych materiali a pravdépodobné vznikajicim rozdiltim adhezivniho chovani je nutné pied
pouZzitim ve vyrobé provest test prilnavosti.

Technickeé udaje
Hustota (20 °C): cca 110 g/cm’
Viskozita (20 °C): cca 3500 mPa.s

Oteviend doba:
20 °C / 50 % rel. vihkosti vzduchu: cca 15 min.

po nastfikani vodou: cca 7 min.

Barva: Zlutooranzové

Upozornéni na nebezpeci: viz bezpecnostni list ISA - fedidlo 1(sjednoceni nastrojti)
Spotfeba: 100-200 g/m? podle druhu pouziti

Teplota pfi aplikaci: min. +10 °C

Redidlo: Aplikace bez pridani redidla

Skladovani

V suchu Ize v uzavieném obalu skladovat 12 mésici pfi teploté mezi -25 °C az +30 °C. Otevieny obal vzduchotésné uzaviete,
chraiite pred plisobenim vihkosti a co nejrychleji spotiebuite.

Pokyny pro aplikaci

Obecné informace:

Osterpur zesituje pfi plisobeni vihkosti do pevného, trvale elastického filmu. K tomu mtze byt dostacujici jiz vihkost obsazena
ve vzduchu nebo v lepenych dilcich. V normalnim pfipadé je vSak vihkost privadéna postfikanim vodou. Popfipadé je nutné
specificky podle konkrétniho pouziti provést testy vlivu teploty a vihkosti na pevnost tpIné vytvrzenych lepenych spojt.
Osterpur ma vynikajici odolnost proti vihkosti a dosahuje jakosti bliZici se D - 4. Vy$Si vihkost a vyssi teploty urychluji proces
smacivosti. Ovliviiuji skladovatelnost, otevienou dobu schnuti a dobu vytvrzeni lepidla. Doby uvedené v tomto prospektu jsou
tudiz jen smérné hodnoty, které se mohou liSit v zavislosti na panujicich podminkach. Vyzadejte si kvtli tomu sluzeb naseho
poradenstvi.
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Upozornéni

Zvlastni upozornéni:

Pri reakci vytvrzeni vznika kyslicnik uhlicity, takZe lepidlo v zavislosti na mnoZstvi nanosu, stavajici lepené spare, teploté a
podminkach tlaku méné Ci vice silngji péni a vyplfuje lepenou sparu. Tato vlastnost je u vSech aplikaci Zadana a jde o

Pfi vzajemném lepeni jadrovych material s otevienymi pory vnika péna vznikajici v lepené spafe za normalnich okolnosti
nezavisle na viskozité zpracovani do podkladu. To plati i pro EPS - tvrdou pénu (pénovy polystyren), pokud lepidlo vykazuje
jesté viskozitu zpracovani mensi nez 8 000 mPa.s (20 °C). Pfi vy3$i viskozité uz neni zarucen rovnomérny priinik lepidla.
Pak existuje riziko, Ze se budou na kryci vrstvé tvofit viditelné vybouleniny. Pfi lepeni kompaktnich materiald, napt. hlinikovy
plech s extrudovanym polystyrenem - tvrda péna nebo PUR - tvrda péna, hrozi obecné nebezpedi tvorby vyboulenin kvili
pénicimu lepidlu, protoZe to se tady nemiZe volné rozpinat. Pomoci tady mohou vétraci $térbiny, které Ize vytvofit fezem v
tvrdé péné do hloubky 1-2 mm.

Nanos lepidia

Pro docileni rychlého tuhnuti lepidla a aby nebylo zavislé na pfirozeném kolisani vihkosti, je ve vétsiné pripad pouZiti cilené
pfivadéna vlhkost jemnym postfikanim vodou. Normalné se voda nastfika na naneseny film lepidla - v ojedinélém pfipadé Ize
postiikat i druhou stranu. Dostaguijici je mnoZstvi vody cca 30 g/m™

Pfivod vlhkosti
Osterpur se nanasi na jednu stranu. Vhodné jsou: Valecek Pfohl, zubova Spachtle nebo metoda postfiku ,Airless Air Combi”.
PFi nanosu postikem je bezpodminecné nutné odsavani!

Spojeni a lisovani dilct

Dilce Ize spojit a slisovat hned po naneseni lepidla nebo postfikani vodou. Musi to probéhnout béhem ,oteviené doby schnuti”.
Az do ztuhnuti lepidla je nutné drZet dilce pod fixujicim tlakem, ktery zaruci tésny kontakt lepenych ploch. VySe pozadovaného
tlaku a metoda lisovani je nejvic uréena druhem a velikosti spojovanych dilct, protoZe samotné lepidlo nepotiebuje k tuhnuti

zadny tlak. Fixujici tlak zato slouZi pouze k tomu, aby byly spojované dilce navzajem udrZovany v kontaktu.

Lisovaci casy
Lisovaci ¢asy jsou rozhodujici mérou zavislé na teploté a nabidce vihkosti. Pokud byla nastfikana voda, plati tyto smérné
hodnoty:

pfi +20 °C cca 30 min., +40 °C cca 12 min., +60 °C cca 5 min.

Po téchto ¢asech je obecné dosazeno pevnosti, ktera dovoluje dal$i obrabéni dilcti. Konecné pevnosti se docili az po nékolika
dnech. Doporucujeme ovéfit si dostateénymi vlastnimi testy vhodnost nasich vyrobkd pro specialni pouZiti.
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