Jednosktadnikowy klej na bazie poliuretanu

Jowapur®

do klejenia elementéw nosnych

Zastosowanie:

Wiasciwosci:

Wskazowki dot.

Dobrze wypetnia spoiny, zawiera widkna wzmacniajgce, ulega utwardzeniu pod
wptywem wilgoci znajdujgcej sie w drewnie lub w powietrzu. Stosowany do klejenia
warstwowego oraz na miniwczepy, zgodnie z wymaganiami | normy DIN EN 301.
Réwniez stosowany do klejenia elementéw budowlanych (nie nosnych) z drewna
iinnych materiatéw. Klejenie modrzewia wytacznie w przypadku elementéw
w klasie uzytkowej 1i 2.

Jowapur 686.60 uzyskat atest z Otto-Graf-Institut (Uniwersytet Stuttgart) oraz
Norsk-Tereknisk Institut (Norwegia) w zakresie zgodnosci z normg DIN 68 141 oraz
DIN EN 302 jak rowniez innych kryteriéw. Potwierdzono tym samym przydatnosé
kleju do produkcji nosnych elementéw budowlanych stosowanych wewnatrz
i zewnatrz w rozumieniu normy DIN 1052, przy grubosci spoiny nie przekraczajgcej
0,3 mm.

Jowapur 686.60 zostat dopuszczony do produkcji drewnianych elementéw nosnych
(aprobata nr Z-9.1-636).

Jowapur 686.60 posiada szerokie mozliwosci zastosowania.

Klej ulega utwardzeniu dzieki zawartosci grup izocyjanianowych, ktére reagujg
z wilgocig zawartg w drewnie, tworzgc spoine odporng na dziatanie wody.

Przy produkcji elementéw konstrukcyjnych w rozumieniu normy DIN 1052 nalezy

686.60

stosowania: zapoznac sie ze stronami 3-5 karty technicznej oraz z aprobatg nr Z-9.1-636.
Parametry Produkcja Produkcja
elementéw elementow nosnych
nienosnych
Czas otwarty [min] 50 -70 30-45
(przy +20°C)
Temperatura hanoszenia >+ 10 >+ 20
[°C]
Czas prasowania [h] 3-4 Patrz tabela str. 4
(przy +20°C)
Cisnienie Drewno 0,3-1
prasowania: | miekkie 06-1,0
[N/mm?2] Drewno 0,8-1,2
twarde
Nanoszenie Klejenie
[g/m?] warstwowe 100 - 230 *) 150 - 250
miniwczepy *) 120 - 200
Wilgotnos¢ Klejenie 8-15
drewna [%)] powierzchni 8-18
Drewno lite — 8-18
miniwczepy
Przy klejeniu elementéw drewnianych do
stosowania wewnetrznego o wilgotnosci 6 — 8%
nalezy przed klejeniem zwilzy¢ wodg.

*) nalezy zwréci¢ uwage, by po procesie prasowania cata powierzchnia klejonych
elementow byta pokryta klejem.
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Kleje przemystowe

12/16  Wszystkie dane sg parametrami badanymi wyrywczo i sg warto$ciami $rednimi. Nasze
ulotki techniczne sg w sposob ciggty aktualizowane i dostosowywane do najnowszego
stanu techniki. To wydanie zastgpuje wszystkie wcze$niejsze wydania i jest wazne od
czasu opracowania.

Prosimy o zapoznanie sie z informacjami dla uzytkownikéw na stronie odwrotnej.
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Dane
techniczne:

Magazynowanie:

Utylizacja:
Opakowanie:

Uwaga:
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Kleje przemystowe
Jowapur® 686.60 — 12/16

Lepkos¢ (przy +20°C) [mPas]: ok. 10.500
Mierzona metodg Brookfielda

Gestos¢ [g/cm3]: ok. 1,15
Ciata state [%]: ok. 99,5
Zawarto$¢ NCO [%]: ok. 15
Barwa: jasnobezowa

Przechowywa¢ w suchym i chiodnym pomieszczeniu (15 — 25°C), w dobrze
zamknietych oryginalnych pojemnikach.

Temperatura podczas transportu nie powinna by¢ nizsza niz 5°C

Data przydatnosci podana jest na opakowaniu.

Utwardzone resztki kleju mogg byc¢ traktowane jak odpady gospodarcze.
Typ i wielkos¢ opakowania na zyczenie.

Dalsze wskazéwki dotyczgce postepowania z wyrobem, transportu i utylizacji
zawarte sg w kartach charakterystyki.

Dane zawarte w karcie technicznej opierajg sie na naszych doswiadczeniach i na we
wilasnym zakresie przeprowadzonych prébach laboratoryjnych oraz doswiadczeniach
naszych klientéw. Poniewaz nie jesteSmy w stanie uwzgledni¢ wszystkich
technicznych parametréw zwigzanych ze stosowaniem danego kleju w okreslonych
warunkach, informacje te nie sg wigzace.

Wszystkie informacje zawarte w niniejszej karcie katalogowej oparte sg na wynikach
i doswiadczeniach praktycznych i nie stanowig zapewnienia wiasciwosci

W rozumieniu przepiséw prawa cywilnego. W zwigzku z tym zar6éwno dane zawarte
w karcie katalogowej jak i bezptatne informacje i doradztwo techniczne firmy nie
stanowig podstawy do wysuwania jakichkolwiek roszczen prawnych.
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Strona 3

Informacje
ogolne:

Drewno:

Nanoszenie
kleju:

Czas otwarty:

Cisnienie
prasowania:

Czas prasowania:

Jowapur®

Jowapur® 686.60 — 12/16

Jowapur 686.60 jest dostarczany w postaci gotowej do uzytku w przemysle
drzewnym. Dzieki zawartosci grup izocyjanianowych, ktdre reagujg z wilgocig
znajdujgcg sie w drewnie, klej ulega utwardzeniu tworzac spoine odporng
na dziatanie wody. Klejone drewno powinno charakteryzowaé sie wilgotnoscig nie
nizszg niz 8% - woda zawarta w drewnie jest niezbedna do utwardzenia kleju.
Ze wzgledu na zawarto$¢ grup izocyjanianowych w kleju, nalezy bezwzglednie
unika¢ kontaktu ptynnego kleju ze skérg (prosimy o zapoznanie sie ze wskazéwkami
dot. bezpieczenstwa).

W wyniku reakcji zachodzgcych pomiedzy reaktywnymi grupami zawartymi w kleju
a wilgocia (zawarta w powietrzu), nastepuje reakcja powodujgca znaczne
pogorszenie jakosci kleju. Z tego wzgledu pojemniki z klejem Jowapur 686.60 muszg
by¢ zawsze szczelnie zamkniete. Podczas uzytkowania kleju nalezy umiesci¢ na
pojemnikach filtry pochtaniajgce wilgo¢. Klej nalezy nanosi¢ na powierzchnie drewna
bezposrednio z pojemnikéw (przy pomocy urzadzenia izolujgcego klej od powietrza
oraz wilgoci).

Jowapur 686.60 moze by¢ stosowany do klejenia réznego rodzaju materiatow,
réwniez metali. Aby unikngé zabrudzenia pétek prasy zaleca sie stosowanie srodka
antyadhezyjnego do klejéw PU i/lub papieru ochronnego z powtoka silikonowa.

Nalezy przestrzegaé procedur dotyczgcych produkcji elementéw konstrukcyjnych.
Wilgotno$¢ drewna jest bardzo waznym czynnikiem - nie powinna by¢ nizsza niz 8%.
Temperatura drewna nie powinna by¢ nizsza niz 18°C.

Jowapur 686.60 nalezy nanosi¢ bezposrednio z urzgdzenia chronigcego klej przed
kontaktem z powietrzem. Przy klejeniu warstwowym naniesienie kleju powinno
wynosi¢ 150 — 250 g/m?, klej nanoszony jest jednostronnie za pomoca dyszy.
Przy klejeniu na miniwczepy klej moze by¢ nanoszony przy pomocy grzebienia. Przy
klejeniu na miniwczepy nalezy przestrzega¢ normy DIN 1052:2008-12 czes¢ 7.2.1
zat. |, wzglednie czes¢ 7.3.1 zat. H.

Czas otwarty obejmuje okres od naniesienia kleju do rozpoczecia prasowania
(uzyskania wiasciwego cidnienia prasowania). Czas otwarty zalezy od wilgotnosci
otoczenia oraz drewna. Maksymalny czas otwarty w przypadku klejenia
warstwowego wynosi w temp. 20°C, wilgotnosci drewna 12% i wilgotnosci wzgl.
powietrza 65% 45 minut. Czas otwarty ulega skréceniu ze wzrostem wilgotnosci
drewna.

Czas prasowania jest uzalezniony od rodzaju drewna (drewno miekkie lub twarde)
oraz rodzaju klejenia.

W  przypadku klejenia warstwowego drewna migkkiego cisnienie prasowania
powinno wynosi¢ 0,6 — 1,0 N/mm?2 (6 — 10 kp/cm?)

Przy klejeniu na miniwczepy cidnienie prasowania (wzdtuz) musi by¢é dostosowane
do dlugosci wczepow wg zalecen normy DIN EN 385.

a) Klejenie warstwowe
W przypadku klejenia warstwowego czas prasowania zalezy od temperatury
i grubosci spoiny oraz wilgotnosci drewna. Przy klejeniu drewna o wilg. 9 — 12%
zalecane sg nastepujgce minimalne czasy prasowania:

Kontynuacja na stronie 4
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Jowapur®

Strona 4 Jowapur® 686.60 — 12/16
Wilgotno$¢ drewna Grubos¢ spoiny Minimalny czas prasowania [h]
0,
9 0,1-0,3 3 2
12 0,1 2 1%
0,3 2% 2

Grubos¢ spoiny, przy niezmiennych pozostatych parametrach, zalezy od diugosci
czasu otwartego. Przy czasie otwartym do 30 minut, maksymalna grubos¢ spoiny
wynosi 0,1 mm. Przy czasie otwartym 30 - 45 minut, grubo$¢ spoiny wynosi 0,2 -
0,3 mm. Nalezy kontrolowa¢, czy temperatura spoiny oraz wilgotnos¢ drewna
odpowiadajg wartosciom podanym w tabeli. Po uptywie podanego czasu prasowania
spoina jest wystarczajgco utwardzona do prowadzenia dalszej obrébki. Petna
odpornosé na dziatanie wody spoina osigga, przy wilgotnosci drewna 12%, po 1
dniu. Do tego momentu klejone elementy nalezy sktadowa¢ w temperaturze min.
20°C, oraz nie poddawac¢ ich silnym obcigzeniom.

b) miniwczepy

Przy taczeniu na miniwczepy prace nalezy prowadzi¢ w temperaturze co najmniej
20°C. Poniewaz proces utwardzania jest zalezny od temperatury i wilgotnosci
drewna, jak rowniez od wymiardw i ksztattu miniwczepow, jest niemozliwe podanie
dokfadnych zaleceh co do niezbednego czasu utwardzania.

Dlatego zaleca sie wykonanie wtasnych préb w celu ustalenia wymaganego czasu
utwardzania.

Czyszczenie: Dysze nalezy regularnie czysci¢. W przypadku niehermetycznego zamknigcia
pojemnikow, klej przeksztatca sie w gestg mase. W przypadku zgestnienia kleju
w aplikatorze nalezy natychmiast go oprézni¢ i oczysci¢, w przeciwnym razie klej
ulegnie utwardzeniu. Utwardzony klej jest nierozpuszczalny i moze by¢ usuniety
jedynie w sposéb mechniczny. Zaleca sie zanurzenie w $rodku czyszczgcym Jowat
402.38.

Ztgcza wezy i czesci maszyn pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym Jowat do klejow PU.
Na koniec dnia pracy zaleca si¢ zabezpieczy¢ dysze warstwg smaru bez wody, aby
chroni¢ klej przed wilgocig zawartg w powietrzu. Srodek czyszczgcy Jowat zawiera
rozpuszczalniki. Podczas jego stosowania nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje
miejsca pracy

Jak wczesniej wspomniano, Jowapur 686.60 klei rozne materiaty. Aby unikngé
niepozgdanego sklejenia, zaleca sie ochrone nieklejonych powierzchni za pomoca
$rodka antyadhezyjnego Jowat do klejow PU.

Srodki ostroznosci: Jowapur 686.60 zostat zaklasyfikowany jako ,szkodliwy dla zdrowia“ ze wzgledu

na zawarto$¢ grup izocyjanianowych mogacych powodowaé podraznienia skoéry oraz
reakcje alergiczne drég oddechowych. Osoby cierpigce na przewlekte schorzenia
drég oddechowych nie powinny pracowacé z izocyjanianami.
Nalezy przestrzega¢ standardowych procedur dotyczgcych postepowania
z chemikaliami. Unika¢ kontaktu nieutwardzonego kleju ze skorg. Zaleca sie
stosowanie rekawic i okularow ochronnych. Rozlany klej mozna zebra¢ przy pomocy
trocin. Zaleca sie ustawienie pojemnika z trocinami lub wodg obok urzadzenia
nanoszgcego.

Jowat 402.38 zostat zaklasyfikowany jako szkodliwy dla zdrowia (Xn).
Przy stosowaniu nalezy przestrzega¢ standardowych procedur dotyczacych
postepowania z chemikaliami. Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas
stosowania produktu.

Przed jedzeniem oraz po zakonczeniu pracy nalezy umy¢ rece i przedramiona cieptg
wodg z mydtem. Nie uzywaé rozpuszczalnikow. Osuszy¢é papierowym recznikiem.
Prosimy o zapoznanie sie z kartami charakterystyki kleju, srodka antyadhezyjnego
i srodka czyszczgcego.
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Informacje dla uzytkownikéw

Klejenie jest jedng z najbardziej racjonalnych technik tgczenia, zdobywajgcych coraz
wieksze znaczenie i zastosowanie.

Paleta materiatéw tgczonych przy pomocy klejéw jest bardzo szeroka. Jednoczes$nie
nastepuje ciaglty rozwdj nowych metod i urzadzen zwigzanych z przetwarzaniem
klejow.

Wyzwania te podejmuje firma Jowat prowadzgc intensywne i szerokie badania oraz
prace koncepcyjne w tej dziedzinie. Nasi wykwalifikowani chemicy i inzynierowie
doradzajgc Panstwu w zakresie doboru klejéw podejmujg dziatania, aby nasi klienci
mogli by¢ optymalnie obstuzeni i uzyskali rzetelne informacje.

Nasze dane opierajg sie na naszych doswiadczeniach i na we wtlasnym zakresie
przeprowadzonych probach laboratoryjnych oraz doswiadczeniach naszych klientow.
Poniewaz nie jesteSmy w stanie uwzgledni¢ wszystkich technicznych parametréw
zwigzanych ze stosowaniem danego kleju w okreslonych warunkach, informacje te nie
Sg wigzace.

Aktualne informacje o wlasciwosciach nowych wyrobéw uzyskacie Panstwo w naszym
dziale technicznym, prosimy o zapoznanie sie z aktualnymi kartami technicznymi
wyrobéw. Stosowanie nowych wyrobow bez uwzglednienia powyzszych zalecen objete
jest Panstwa ryzykiem.

Dlatego uwazamy za konieczne zbadanie przydatnosci naszych klejow w okreslonych
warunkach produkcyjnych przez odbiorce. Uwaga ta dotyczy zaréwno pierwotnego
wprowadzania kleju do produkcji — prob technicznych, jak i wszelkich zmian
technologicznych

Naszym nowym klientom zalecamy, aby polecone przez nas kleje sprawdzali na ich
przydatnos¢ w warunkach produkcyjnych. Jakos¢ i wytrzymatosé spoin powinna byé
oceniana w okreslonych rzeczywistych warunkach. Istnieje absolutna koniecznos¢
przeprowadzenia takich badan.

Prosimy, aby klienci, ktérzy dokonujg jakichkolwiek zmian w procesie technologicznym,
informowali nas o tym. Dotyczy to zar6wno zmian w ustawieniu parametréw maszyn,
jak i doboru klejonych materiatéw. Tylko w takich przypadkach firma Jowat bedzie
mogta udzieli¢ uzytkownikowi petnych i odpowiadajgcych najnowszemu zakresowi
wiedzy w tej dziedzinie informacji i porad.

Wszystkie informacje zawarte w niniejszej karcie katalogowej oparte sg na wynikach
i doswiadczeniach praktycznych i nie stanowig zapewnienia wtasciwosci w rozumieniu
przepisow prawa cywilnego. W zwigzku z tym zaréwno dane zawarte w karcie
katalogowej jak i bezptatne informacje i doradztwo techniczne firmy nie stanowig
podstawy do wysuwania jakichkolwiek roszczen prawnych.



