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Spriithkontaktkleber -
Verklebungsfehler und magliche Ursachen

RED COL

Problem

Magliche Ursache

Losung

Undichtes System, Klebstoff
tritt ungewollt aus

Schrauben am Schlauch sind nicht
richtig angezogen

Schrauben nachziehen

Defekter Schlauch

Schlauch austauschen

Dichtkonus beschadigt

Dichtkonus austauschen

Schmutz in der konischen Dichtung
am Schlauch oder an den
Anschliissen der Flasche oder
Spriihpistole

System demontieren, Anschliisse reinigen, System neu
montieren

Dichtung in der Pistole defekt oder
mit ausgehartetem Kleber verstopft

Spriihpistole mit Remover 16 Spray reinigen. Achtung!
Pistole nie zerlegen, ggf. neue Pistole verwenden

Bei Betatigung der
Applikationspistole tritt kein
Klebstoff aus

Gebindeventil nicht oder nicht weit
genug gedffnet

Gebindeventil vollstandig 6ffnen

Stellrad an der Spriihpistole nicht
oder nicht weit genug gedffnet

Stellrad an der Spriihpistole vollstandig offnen

Gebinde ist leer

Fiillstand durch Schiitteln priifen. Leeres Gebinde
auswechseln

Schlauch ist geknickt

Schlauchfiihrung dndern. Defekten Schlauch unbedingt
ersetzen.

Gebinde ist zu kalt

Ideale Verarbeitungstemperatur beachten. Ggf. warten,
bis das Gebinde Raumtemperatur erreicht. Achtung! Nie
mit dem Gasbrenner erwarmen!

Klebstoff ist im
Schlauch/Spriihsystem ausgehartet

Schlauch und/oder Spriihpistole mit Remover 16 Spray
reinigen. Verstopfte Bauteile ggf. austauschen.
Ostermann empfiehlt, das Spriihsystem regelmaRig nach
dem Verbrauch von 2 GroRgehinden zu reinigen

Diisenmundstiick an der
Spriihpistole verstopft

Diisenmundstiick aushbauen und vorsichtig mit Remover
16 Spray reinigen. Klebstoffreste mit einem Tuch
entfernen. Zum Reinigen nie spitze Gegenstande, wie
2.B. Nagel verwenden, da so die Diise zerstort wird.

Gebindeventil nicht weit genug
gedffnet

Gebindeventil vollsténdig 6ffnen
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Stellrad an der Spriihpistole nicht
weit genug gedffnet

Stellrad an der Spriihpistole vollstandig dffnen

Spriihsystem verstopft

Schlauch/Spriihpistole /Diisenmundstiick reinigen.
Verstopfte Bauteile bei Bedarf austauschen.

Gebinde ist leer

Fiillstand durch Schiitteln priifen. Leeres Gebinde
auswechseln

Ausgeharteter Klebstoff am/im
Diisenmundstiick der Spriihpistole

Klebstoffreste mit Remover 16 Spray und einem Tuch
entfernen.

Ggf. System mit Cleaner spiilen. Bei Bedarf
Diisenmundstiick ausbauen und in Remover 16 Spray
legen. Achtung! Zum Reinigen nie spitze Gegenstande,
wie z.B. Nagel verwenden, da so die Diise zerstort wird.

Gebinde steht nicht aufrecht

Gehinde immer aufrecht stehend lagern und verwenden

Diisenmundstiick der Spriihpistole
defekt

Durch Einwirkung spitzer Gegenstande (Nagel, Messer,
Schraubenzieher) oder mechanische Einwirkungen
(Stiirze) kann das Diisenmundstiick der Spriihpistole
beschadigt werden. Ein beschadigtes Diisenmundstiick
fiihrt zu Fehlern bei der Verklebung.

Gebinde ist zu kalt

Ideale Verarheitungstemperatur beachten. Bei extrem
kaltem Boden ggf. isolierende Unterlage verwenden.

Blasenbildung/Unebenheiten

Schmutz auf der zu verklebenden

Flache, wenn moglich reinigen. Wichtig! Bei der

auf der Klebeflache Flache Arbeitsvorbereitung die Flachen vor der Verklebung
immer griindlich reinigen.

Ungeeigneter Untergrund Eine der zu verklebenden Flachen muss saugend sein.
Weitere Hinweise finden Sie im technischen Merkblatt
zum Produkt.

Zu geringe Abliiftzeit Der Klebstoff ist zur Verklebung bereit, wenn beim
Beriihren des Klebstoffs auf applizierten Untergriinden
keine Riickstande am Finger bleiben.

Zu geringer Pressdruck Die zu verklebenden Teile sollten mittels Andruckrolle
oder Presse kurzzeitig mit hohem Druck
zusammengefiigt werden. Den optimalen Pressdruck
finden Sie im technischen Merkblatt zum Produkt.

Keines der zu verklebenden Teile Reste des Losungsmittels konnen nicht aus der

verfiigt iiber einen ausreichend Klebstofffuge abdampfen. Die Dampfe sammeln sich in

saugenden Untergrund der Klebstofffuge und bilden Blasen. Ggf andern
Untergrund wahlen. Eine Auflistung der
Anwendungsgebiete finden Sie im technischen
Merkblatt zum Produkt.

Zu wenig Klebstoffauftrag Die ideale Klebstoffmenge finden Sie im technischen
Merkblatt zum Produkt.

Abldsung der Verklebung Zu geringer Pressdruck Die zu verklebenden Teile sollten mittels Andruckrolle

oder Presse kurzzeitig mit hohem Druck
zusammengefiigt werden. Den optimalen Pressdruck
finden Sie im technischen Merkblatt zum Produkt.

Nachtréglicher Kontakt mit
losemittelhaltigen Reinigern, Lacken
oder falsches Oberflachenfinish am
fertigen Werkstiick

Bei der Weiterverarbeitung der Bauteile darf keine
Losemittel aus Reinigern, Lacken oder von Produkten
zum Oberflachenfinish (Ole, Wachse Bleichmittel) in die
Klebstofffuge eindringen.

Zu geringe Abliiftzeit

Zu viel Klebstoffauftrag kann dazu fiihren, dass der
Kleber unter einer abgeliifteten Haut noch weich/fliissig
ist. Die Folge sind Fehlverklebungen.
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Riickstande von Fett oder Staub
durch unzureichende Vorbereitung
des Werkstiicks vor der Verklebung

Die zu verklebenden Materialein miissen sauber und
trocken sowie frei von Feuchtigkeit, Staub, Rost, Fett
und Ol sein. Fiir eine bessere Haftung wird empfohlen,
die Oberflache mit Schleifpapier P80 aufzurauen. Metall
muss entrostet und bis zum Vorbereitungsgrad St 3
(nach IS0 8501-1) geschliffen werden.

Nicht geeignete Material-
Kombination

Im Zweifelsfall, ob ein Material geeignet ist, sind
zwingend Probeverklebungen durchzufiihren.

Klebstoff hat sich wahrend der
Lagerung entmischt

Gebinde vor Gebrauch immer gut schiitteln.

Losemittelriickstande durch den
Reiniger

Losemittelfreien Reiniger (z.B. Teclinex One for All)
verwenden. Bei ldsemittelhaltigem Reiniger (z.B. DN-
Reiniger) Werkstiick vor der Verklebung ausreichend
abliiften lassen.

Verwendung eines ungeeigneten
(z.B. riickfettenden) Reinigers.

Keine riickfettenden Reiniger verwenden.
Losemittelfreien Reiniger (z.B. Teclinex One for All)
verwenden. Bei ldsemittelhaltigem Reiniger (z.B. DN-
Reiniger) Werkstiick vor der Verklebung ausreichend
abliiften lassen.

Zu hohe Umgebungstemperatur
wahrend der Verklebung

Bei hohen AuRentemperaturen und entsprechend hohen
Temperaturen des Werkstiicks verkiirzt sich die
Abliiftzeit.

UngleichmaRiger Klebstoffauftag

Klebstoff moglichst im Kreuzgang auftragen oder darauf
achten, dass der Kleber gleichmaRig aufgespritzt wird
(von links nach rechts oder von oben nach unten). Der
Deckungsgrad muss mindestens 80% betragen.

Klebstoff ist nicht vollstandig
ausgehartet

Die Klebstofffuge ist erst nach ca. 24 Stunden
vollstandig ausgehartet. Um die hochstmagliche
Endfestigkeit zu erzielen, ist es nicht notwendig, die
Materialien wahrend der Aushartung
zusammenzupressen. Die hochste Endfestigkeit wird
durch die Anfangskraft bestimmt, die beim
Zusammenbringen der zu verklebenden Elemente
angewendet wird.

Zu viel Klebstoffauftrag

Die ideale Klebstoffmenge finden Sie im technischen
Merkblatt zum Produkt.

Zu wenig Klebstoffauftrag

Die ideale Klebstoffmenge finden Sie im technischen
Merkblatt zum Produkt.

Einseitiger Klehstoffauftrag

Kontaktkleber immer beidseitig auftragen.

Belastung zu hoch

Belastung auf die Klebefuge bzw. Bauteile abstimmen

Zu hohe Umgebungstemperatur fiir
das fertige Werkstiick

Bei zu hohen Umgebungstemperaturen oder zu groRer
Luftfeuchtigkeit kénnen sich bestehende Verklebungen
an fertigen Werkstiicken wieder losen.

Zu hoher Weichmacheranteil in den
Bauteilen

Kunststoffe enthalten Weichmacher, die die Verklebung
beeinflussen konnen. Geeigneten Klebstoff fiir die zu
verklebenden Materialien wahlen. Gff. auf andere
Werkstoffe zuriickgreifen.

Bauteile wurden zu friih (vor der
vollstandigen Aushartung) lackiert.

Die Klebstofffuge ist erst nach ca. 24 Stunden
vollstandig ausgehartet. Erst dann ist eine Lackierung
sinnvoll. Andere Bearbeitungen (sédgen, frasen,
schleifen) kénnen direkt nach dem Fiigen erfolgen.
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Untergrundmaterial zeigt
Veranderungen nach dem
Kleberauftrag

Ungeeigneter Untergrund

Anwendungsgebiete fiir den Kleber priifen. Ggf. anderen
Kleber verwenden.

Auflésung des Materials

Anwendungsgebiete fiir den Kleber priifen. Ggf. anderen
Kleber verwenden.

Verfarbungen in der
Oberfléche der verklebhten

Kleber oder Reiniger waren nicht fiir
das Material geeignet

Bei Unsicherheit, ob das Material geeignet ist, immer
Probeverklebungen durchfiihren

Klebeflache zu dick, diinn
oder ungleichmaRig

Klebeflache lag unter 10 cm.

Bauteile
Materialdurchschlag durch zu viel Klebstoffmenge nach Anleitung dosieren
Klebstoffauftrag

Klebstoffauftrag auf der Abstand zwischen Spriihpistole und | Der ideale Abstand zwischen Spriihpistole und

Klebeflache betragt ca. 10 cm

Abstand zwischen Spriihpistole und
Klebeflache lag weit iiber 10 cm.

Der ideale Abstand zwischen Spriihpistole und
Klebeflache betragt ca. 10 cm

Spriihpistole wurde mit
ungleichmaRiger Geschwindigkeit

GleichmaRige Spriihbewegung einhalten.

bewegt
Zu viel Klebstoff durch Der Deckungsgrad sollte mindestens 80% und hdchstens
Mehrfachauftragung 100% betragen.

Unwohlsein des Verarbeiters | Ubelsein, Schwindel, Wichtig! In gut beliifteter Umgebung arbeiten. Bei
Hautirritationen unzureichender Beliiftung geeignetes Atemschutzgerat

tragen. Immer Hinweise auf dem Sicherheitsdatenblatt
einhalten!

Probleme beim Aufbrechen
der Gebindesollbruchstelle
am restentleerten Gebinde

Entziindung des Gebindes.
Sollbruchstelle wurde mit einem
funkenbildenden Material
aufgebrochen

Gebinde immer nur mit nicht funkenbildendem Material
aufbrechen!

Material spritzt beim Aufbrechen
der Sollbruchstelle aus der Offnung

Gebinde war nicht druckfrei und restentleert. Gebinde
vor dem Aufbrechen immer schiitteln um sicher zu
stellen, dass es vollstandig leer ist. Erst dann Gehinde
gemaR Bedienungsanleitung an der Sollbruchstelle
aufbrechen.

www.astermann.eu




