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OSTERMANN ABS-KANTLISTER

OSTERMANN ABS-kantlister

OSTERMANN ABS kantlister ar termoplastiska kantlister for den dekorativa belaggningen av smala ytor hos tra material

och fyller en skydds- och designfunktion. Den jamna genomfargningen av grundmaterialet mojliggér en ren och problemfri
kantavrundning. OSTERMANN ABS kantlister &r forsedda med en primer pa baksidan som i kombination med alla lampliga lim
tilldter en perfekt vidhaftning av kantlisterna pa materialet.

Anvandningar / anvandningsomraden

Spektrumet av anvandningsomraden av 0STERMANN ABS-kantlister &r nastintill obegrénsat: De lampar sig for bygget av
mabler i badrum, kok och kontor, fér mass- och butiksbygget, fér anvandningar i hemmiljon och for objektinredningar. Den
séarskilt bearbetningsvanliga blandningen av ramaterial hos O0STERMANN ABS-kantlisterna garanterar saval den raka bearbet-
ningen som den problemldsa appliceringen pa alla svangda mébelformer, oavsedd om det rdr sig om inner- eller ytterradier.

Produktegenskaper

Material

ABS (Akrylnitril-Butadien-Styrol) &r en slagfast, mekaniskt och termiskt belastningstélig, hégvardig, termoplastisk, klorfri
plast med positiv ekologiskt resultat. ABS ar resistent mot syror, baser, salter, alkohol och oljor och begransad resistent mot
organiska ldsningsmedel och bensin. Den hdgt slagtaliga materialblandningen garanterar en hdg tillganglighet for fras- och
andra skarverktyg samt en friktionsfri vidarebearbetning vid anvandarens anlaggning. OSTERMANN ABS kantlister ar utmarkt
taliga mot hogra temperatur- och fuktighetssvangningar.

Mangden polycykliska aromatiska kolvaten (PAH) i ABS-kantlisterna som OSTERMANN levererar gar inte att faststélla, efter-
som den ligger under gransvardena for de angivna kategorierna.

ABS-kantlisterna som OSTERMANN levererar motsvarar definitionen av “formaldehydfria material”.*
*Formaldehydutslapp pa under 0,1 ppm

Tillverkning
OSTERMANN ABS kantlister framstalls i extrusionsforfarandet resp. genom klandrering.

Fastegenskaper

OSTERMANN ABS kantlister &r férsedda med en primer pa baksidan som i kombination med vanliga varmsméltlim ger en per-
fekt vidhaftning av kantlisterna pa materialet. Primerskiktet ar avstamt f6r anvandning av EVA-, PA-, APAO och PUR-varms-
maltlim. Vid férvantade hoga, kritiska temperaturer som t.ex. i kdk eller vid senare exportforsandelse i container maste ett
hogvarmetaligt lim anvandas. For anvandning i vatutrymmen &r polyuretan-varmsmaltlim sarskilt Iampligt. Vanligen obser-
vera i vilket fall som helst informationen av respektive limleverantor, framférallt om limmets appliceringstemperatur och
appliceringsmangd.

EVA - Etylen-VinylAcetat

PA - Polyamid

APAO - Amorfa Polyalfaolefine (Bas: Polyolefine)

PUR - Polyuretan
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Yta

Ytan av OSTERMANN ABS “Dekor” kantlister férseglas principiellt med en UV-lack, vilket ger dekorbilderna ett utmarkt skydd
mot repor och slitage. OSTERMANN ABS “Uni” kantlister i hogglans, matt osv. har en motsvarande lackyta. P.g.a. den kemiska
beskaffenheten av infargad ABS kan paverkan av tryck och vdrme eventuellt medfdra missfargningar vid frasta radier

hos mdrka och intensiva fargtoner.

Kvalitetskannetecken / Tekniska data

Avvikelser beroende pa arbetet eller materialet far inte vara storande pa 0,5 m avstand. Genom en definierad forspanning
och planparallellitet av OSTERMANN ABS kantlister far man en tat, optiskt oklanderlig fogbild. Férspanningen garanterar des-
sutom den basta mojliga limningen. Detta sker genom upptagning av det dverflédiga limmet i mitten av kantlistens baksida
och den djupa intrdngningen av limmet i spanplattan.

Egenskaper / mekaniska / elektriska Enhet Vérde Norm
Ljusbestandighet inomhus - > Steg 6 IS0 877

IS0 4892
Kulintryckshardhet N/mm? 90-T0 IS0 2039-1
Hardhet Shore D - 72+6 1SO 868
Slaghallfasthet, 23°C KJ/m2 17-19 IS0 179/2C
Slaghallfasthet oskarad, 23°C KJ/m2 Inget brott 1S0179/2D
Varmedeformationstemperatur (50 °C/h, B {[°C] ca 96 IS0 306
50N)
Kemisk bestandighet - bra1-B DIN 68861
Aterkrympning (1h vid 80 °C) % <10 Fabriksnormer
Statisk uppladdning - mycket lag -
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Bearbetningsegenskaper

Bearbetning Lamplighet

Kapa bra

Frasriktning 1) GLL / GGL*

Forfrasa bra

Frasa radier bra

Kopifrasa bra

Sickelbearbetning bra

Kratsning bra

Forlimning Alla vanliga kantlist-smaltlim kan anvandas
Polerduglighet bra

Bendgenhet till vitbrott mellan
Lackerduglighet bra (Acryl/PUR-lack) **
BAZ-duglighet bra

*GLL = medfrasning / GGL = motfrasning - hos alla termoplastiska kantlister reckommenderas motfrasning.
**P.g.a. tillverkarnas olika lacksystem behdvs alltid testlackeringar under iakttagelse av respektive torktider.

Toleranser

Kantlistbredd
Bredd [mm] Tolerans [mm]
12 till 100 +0,50/-0,50

Kantlisttjocklek

Tjocklek [mm] Tolerans [mm]
0till0 +0,15/-0,15
111l 2,0 +010/-020
21l 3,0 +0,15/-0,30
Férspanning
Tjocklek [mm] Tolerans vid bredd [mm]
till 30 fran 30
0till1,0 0,00-050 0,00-0,70
111l 3,0 0,00-0,30 0,00-0,40
3 ww\w.ostermann.eu Aktuell per: 8/2021



. | OSTERMANN

Planparallellitet

Tjocklek [mm] Max. avvikelse [mm]
0till 20 0,10
2,1till 3,0 015
Snedvridning
Tjocklek [mm] Maximal snedvridning pa 1 m langd
0till30 3 mm
Lagring

OSTERMANN ABS kantlister ar bestandig mot férruttnelse och kan darfor lagras i rumstemperatur (20°C till 25°C) och skyddad
mot vader nastan obegransat. Kantlisterna maste skyddas fran solljus (UV-stralning) och damm. Kantlister som &r aldre an 12
manader bdr dnda kontrolleras innan anvandningen.

Rengdring
OSTERMANN ABS kantlister kan utan problem rengéras med vanliga plastrengéringsmedel. Rengdringsmedlets lamplighet bor
for sakerhetsskull testas innan anvandningen.

Avfallshantering
OSTERMANN ABS-kanter maste kasseras i enlighet med bestdmmelserna i respektive land.

Bearbetning av radier
Vid bearbetning av radier, sarskilt snévare radier (t.ex. pa T mm-kantlister: 15 mm-radie eller pd 2 mm-kantlister: 25 mm
radie), krévs en forbehandling eller varmetillfdrsel, saval mekanisk som manuell.
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