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OBRZEZA ABS FIRMY OSTERMANN Z POW4OKA Z
PRAWDZIWEGO ALUMINIUM

Obrzeza ABS firmy OSTERMANN z powtokq z prawdziwego aluminium

Obrzeza ABS z powtoka z prawdziwego aluminium firmy OSTERMANN sg termoplastycznymi obrzezami stuzacymi do tworze-
nia dekoracyjnych powtok waskich powierzchni materiatéw drewnopochodnych, przejmujac funkcje ochronng oraz projekto-
wa.

Obrzeza ABS z powtoka z prawdziwego aluminium firmy OSTERMANN sktadaja sie z dwoch komponentow, sktadnik a) to
podktad z ABS, ktory jest barwiony na catej powierzchni i zagruntowany uniwersalnym podktadem poprawiajacym przyczep-
no$c¢ (primer), ktory w potaczeniu ze wszystkimi odpowiednimi typami klejow topliwych pozwala na nienaganne potaczenie
obrzezy z podtozem. Sktadnik b) to warstwa prawdziwego aluminium o grubosci okoto 0,08 mm, ktora jest potaczona z
podktadem ABS.

Zastosowania / obszary zastosowan

Wyjatkowo przyjazny w obrobce sktad materiatu surowego obrzezy ABS firmy OSTERMANN z powtoka z prawdziwego alumi-
nium zapewnia zaréwno obrobke powierzchni prostych, jak i tatwe zastosowanie w przypadku wszystkich wygietych geome-
trii meblowych, niezaleznie od tego, czy chodzi o promienie wewnetrzne czy zewnetrzne.

Wazne: Obrzeza ABS firmy OSTERMANN z powtoka z prawdziwego aluminium nalezy rozumiec przede wszystkim jako obrzeze
designerskie. Ze wzgledu na 2-sktadnikowa strukture nie zaleca sie stosowania w niektorych miejscach.

Unika¢ duzych wahan temperatury (witryny sklepowe, samochody kempingowe) i naprezen $cinajacych; aplikacja w nieodpo-
wiednim miejscu uzytkowania moze spowodowac ztuszczenie sig natozonej powtoki z prawdziwego aluminium.

Wtasciwosci produktu

ABS (kopolimer akrylonitrylo-butadieno-styrenowy) jest odpornym na uderzenia, wytrzymatym mechanicznie i termicznie,
wysokiej jakosci, termoplastycznym, bezchlorowym tworzywem sztucznym o dodatnim bilansie ekologicznym. ABS jest
odporny na dziatanie kwasow, zasad, soli, alkoholu i olejéw, jednak w ograniczonym stopniu na dziatanie rozpuszczalnikow
organicznych i benzyny. Materiat 0 znacznej wytrzymatosci na uderzenia gwarantuje duza trwatos$c¢ urzadzen stuzacych do
frezowania i skrawania.

Materiat

Prawdziwa powtoka aluminiowa jest wsparta warstwa ABS i ma grubosc okoto 0,08 mm.

Aluminiowa powtoka jest dostepna w wielu réznych metalicznych wykonczeniach i jest potaczona z podktadem ABS.
Kolory: srebrny, stal nierdzewna, ztoty, braz, szampan, miedz

Produkcja
Obrzeza ABS firmy OSTERMANN z powtoka z prawdziwego aluminium 0,5 mm, 1mm i 2 mm sg produkowane w technologii
kalandrowania.

Powierzchnia

Powierzchnia obrzezy ABS firmy OSTERMANN z powtoka z prawdziwego aluminium nie jest odporna na zarysowania i uderze-
nia. Nalezy zwraci¢ uwage na ograniczong odpornosc¢ na temperature (ze wzgledu na klejenie) pomiedzy podktadem powtoka
z prawdziwego aluminium.
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Witasciwosci kleju

Obrzeza ABS firmy OSTERMANN z powtoka z prawdziwego aluminium sg z tytu zagruntowane uniwersalnym podktadem
poprawiajacym przyczepnoSc, ktory w potaczeniu z klejami termotopliwymi dostepnymi na rynku zapewnia doskonata
przyczepnosc obrzeza do podtoza. Warstwa podktadu poprawiajacego przyczepnosc jest dopasowana do zastosowania
klejow termotopliwych *EVA, PA, APAO oraz PUR. W przypadku przewidywanych zastosowan w krytycznie wysokich zakresach
temperatur np. w kuchni lub w pozniejszej wysytce eksportowej w kontenerach nalezy uzywac kleju o wysokiej odpornosci
termicznej. Do zastosowania w obszarach charakteryzujacych sie wysoka wilgotnoscia szczegdlnie nadaja sie kleje termoto-
pliwe poliuretanowe. W kazdym przypadku nalezy zwrdcic¢ uwage na specyfikacje danego dostawcy kleju.

EVA - etylen octan winylu

PA - poliamid

APAD - amorficzne polialfaolefiny (baza: poliolefiny)
PUR - poliuretan

Cechy jakosciowe / dane techniczne

Odchylenia wynikajace z procesu i materiatu nie powinny zaktdocac odlegtosci widzenia 0,5 m. Dzigki zdefiniowanemu
naprezeniu pierwotnemu oraz ptaskoréwnolegtosci obrzezy ABS firmy OSTERMANN z powtoka z prawdziwego aluminium
uzyskujemy gesty, doskonaty optycznie wzor fug. Naprezenie pierwotne zapewnia rowniez najlepsze potaczenie poprzez
wchtoniecie nadmiaru kleju na Srodku tylnej czeSci obrzeza i wnikniecie kleju w ptyte widrowa.

Wtasciwosci / mechaniczne / elektrycz- [Jednostka Wartosc Norma

ne

Odporno$c na Swiatto - zastosowania - > stopien 6 DIN ENISO
wewnatrz 4892-2:2003
Odpornos¢ na scieranie cykle 100 IS0 7784-2
Wytrzymato$¢ na rozcigganie MPa 42 ENISO

527-3:2003

Palnos¢ - HB UL 94
Absorpcja wody IS0 62 niewielka -
Temperatura zmigkczania [°C] 90 IS0 306
Odpornosc na temperature powtoki [°C] 50 - 60 -
aluminiowej

Kurczliwo$¢ wtorna (1h w 80°C) % <06 DIN 53377
fadunek statyczny - bardzo niski -
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Wtasciwosci obrobcze

Obrobka Zastosowanie

Obcinanie dobre

Kierunek frezowania 1) GLL / GGL

Frezowanie wstepne dobre

Frezowanie promieniowe dobre

Frezowanie kopiowe dobre

Cyklinowanie warunkowo odpowiedni

Wygtadzanie dobre

Klejenie Mozna stosowac wszystkie dostepne na rynku kleje topliwe
do obrzezy

Zdolno$¢ do obrobki BAZ dobre

Zalecenia dotyczace stosowania zaleca sig stosowanie odpornej frezarki (diamentowej)

Tolerancje
Szerokosc obrzezy

Szeroko$¢ [mm]

Tolerancja [mm]

12 do 100

+0,50/ - 0,50

Grubos¢ obrzezy

Grubos¢ [mm] Tolerancja [mm]
0,50 do 0,90 +0,05/-0,05
090 do 120 +0,05/-0,10
1,20 do 2,00 +0,05/-015

Naprezenie pierwotne

Grubos¢ [mm] Tolerancja przy szeroko$ci [mm]

do 60 od 60
0,50 do 0,90 0,00 - 0,35 0,00 - 0,45
090 do 120 0,00 - 0,35 0,00 - 0,45
1,20 do 2,00 0,00 - 0,35 0,00 - 0,45

Ptaskorownolegtosc

Grubosé [mm] Maksymalne odchylenie [mm]
0,50 do 0,90 0,10
090 do 120 0,15
090 do 2,00 0,15
21do 30 0,15

Odksztatcenie podtuzne

Grubos¢ [mm] Maksymalne odksztatcenie na dtugosci 1m
0do 30 3,3 mm
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Przechowywanie

Obrzeza ABS firmy OSTERMANN z powtoka z prawdziwego aluminium sg odporne na rozktad i dzieki temu majg niemal
nieograniczong zdatno$¢ do magazynowania w otoczeniu chronionym przed czynnikami atmosferycznymi w temperaturze
pokojowej (18 do 25°C). Obrzeza, ktorych wiek przekracza 12 miesiecy powinny jednak zosta¢ poddane kontroli przed obrobka.

Czyszczenie

Obrzeza ABS firmy OSTERMANN z powtoka z prawdziwego aluminium mozna tatwo czys$ci¢ za pomocg standardowych
srodkow czyszczacych do tworzywa sztucznego. Przed uzyciem srodka czyszczaceqo nalezy dla pewnosci sprawdzic jego
dziatanie, wykonujac probe.

Utylizacja
Obrzeza ABS firmy OSTERMANN z powtoka z prawdziwego aluminium nalezy utylizowac¢ stosownie do przepisoéw danego kraju.

Wazne
CECHY SPECJALNE obrzezy ABS firmy OSTERMANN z powtoka z prawdziwego aluminium

Kontrola obszaru zastosowan / zastosowania

m Nieodpowiednie migjsca to takie, w ktérych wystepuja silne wahania temperatury lub duze naprezenia spowodowane
przez dotkniecia lub kontakt.

m Nieodpowiednie migjsca to np. samochody kempingowe, witryny sklepowe.

m Obrobka obrzezy z powtoka z prawdziwego aluminium na blatach kuchennych lub blatach w miejscach publicznych jest
nieodpowiednia.

Przestrzegac odpornosci na temperatury

m Obrzeza ABS z powtoka z prawdziwego aluminium sg odporne na temperature do 50°C.

m Miejsca o temperaturze powyzszej 50°C sg nieodpowiednie.

m Nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do odklejenia sie powtoki z prawdziwego aluminium.

Obrzeza ABS firmy OSTERMANN z powtoka z prawdziwego aluminium

m Nalezy rozumiec jako element projektowania.

m Zastosowanie jako obrzeze bezpieczenstwa jest mozliwe tylko w ograniczonym zakresie.
m Powtoka z prawdziwego aluminium nie jest odporna na zarysowania i nacisk.
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