
OSTERMANN ACRYL KANTEN

OSTERMANN acryl kanten
OSTERMANN acrylkanten worden geproduceerd van zeer helder PMMA. Door de decors op de rugzijde van de kanten ontstaat 
er een bijzonder en driedimensionaal effect. Net omdat de decors op de rugzijde zijn aangebracht, blijven ze ook in een 
uitgefreesde radius volledig bewaard. Het resultaat is een gesloten beeld dat niet de indruk wekt dat er een raamwerk is. 
Andere termen voor acryl kanten zijn: 3D-acryl of PMMA-kanten.

Toepassingen en toepassingsgebieden
Het spectrum voor de toepassing van OSTERMANN acryl kanten is vrijwel onbeperkt. Zij zijn geschikt voor toepassing bij meu-
bilair voor badkamers, keukens, kantoren, voor beursstands en winkelinrichtingen, maar ook voor gebruik in woonruimten en 
projectinrichtingen. De samenstelling van de grondstoffen van de OSTERMANN acryl kanten verzekert een gemakkelijke ver-
werking en toepassing bij zowel rechte, als ronde werkstukken of gevormde onderdelen, ongeacht of de rondingen binnen- of 
buitenbochten zijn.

Producteigenschappen
Materiaal
Acryl (PMMA = polymethylmethacrylaat) is een hoogwaardige en beproefde thermoplastische kunststof die in de 
vorm van OSTERMANN acryl kanten nieuwe technische en esthetische maatstaven zet voor meubelkanten. Daarbij komt nog 
dat de doorzichtigheid van acryl beter is dan die van glas.

Hechtingseigenschappen
De OSTERMANN acryl kanten zijn aan de rugzijde voorzien van een universele hechtlaag die in combinatie met de gebruikelij-
ke smeltlijmen een onberispelijke hechting verzekert aan het dragende materiaal. De hechtlaag is afgestemd op het gebruik 
van EVA-, PA-, APAO- en PUR-smeltlijmen. Als er een hoog en kritisch temperatuurverloop te verwachten is, zoals in keukens 
of bij exportzendingen in containers, moet een zeer hittebestendige lijm worden gebruikt. Voor gebruik in vochtige ruimtes 
zijn vooral polyurethaan smeltlijmen zeer geschikt. U moet in ieder geval steeds letten op de informatie van de leverancier 
van lijmen en met name op de temperatuur waarop de lijm moet worden opgebracht en de hoeveelheden lijm.

EVA	 -	 ethyleenvinylacetaat
PA	 -	 polyamide
APAO	 -	 amorf poly-alfa-olefine (basis: polyolefinen)
PUR	 -	 polyurethaan

N.B.:
OSTERMANN acryl kanten kunnen bij de verwerking met nulvoegen worden voorzien van een passende functionele laag. 
Wij adviseren de verwerking met het laser-procedé.
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Eigenschappen / mechanisch / elektrisch Eenheid Waarde Norm
Kleurechtheid bij toepassing binnen - > Fase 4- 5 NEN-EN ISO 4892-3 

NEN-EN 15187
Brinellhardheid N/mm² > 70 NEN-EN ISO 2039-1
Shore-hardheid D - 83 ± 3 NEN-EN ISO 868
Lineaire thermische uitzettingscoëfficiënt 90 - 110 DIN ISO 7991
Brandgedrag brandbaar
Warmte-afbuigingstemperatuur Vicat B 50 [°C] 90 ± 3 NEN-EN ISO 306
Chemische weerstand - goed* DIN 68861-8
Krimp(1h bij 80 °C) % <1,5 Fabrieksnormen
Statische oplading - gering -

Oppervlak
Het oppervlak van de OSTERMANN acryl kant wordt steeds met een UV-lak verzegeld, die de decors uiterst krasvast en slij-
tvast maakt.
De kant kan dan vervolgens op vrijwel elke glansgraad worden gepolijst.  Door de plaatsing op de rugzijde is het decor zelfs 
bij zware belastingen beschermd tegen wrijvingen en beschadigingen. Mechanische beschadigingen van het acryl oppervlak, 
zoals krassen of drukplekken, verdwijnen weer na polijsten.

De OSTERMANN acryl kant is slagvast, hygiënisch en bestand tegen alle gebruikelijke huishoudelijke schoonmaakmiddelen.

Kwaliteitskenmerken / technische gegevens
Afwijkingen die te maken hebben met procedures of materiaal mogen op een afstand van 0,5 m niet storen. Door de ge-
definieerde voorspanning en parallelle vlakke verloop van de OSTERMANN acryl kanten ontstaat er een gesloten en optisch 
perfect voegenbeeld. De voorspanning verzekert bovendien de best mogelijke verlijming. Dit gebeurt door de opname van de 
overtollige lijm in het midden van de achterzijde van de kant en het diepe doordringen van de lijm in de spaanplaat.

* Beperkte weerstand tegen stoffen die oplosmiddelen of alcohol bevatten.
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Bewerking Geschiktheid
Kappen goed
Freesrichting GLL / GGL*
Voorfrezen goed
Bochten frezen goed
Kopieerfrezen goed
Bewerking met schrapers goed
Polijsten zeer goed
Verlijming Alle gebruikelijke kanten- en smeltlijmen zijn geschikt
Polijstbaarheid zeer goed
Neiging tot witte barsten gering
Mogelijkheid tot verwerking met een BAZ-machine zeer goed
Bochten verlijmen goed

Breedte [mm] Tolerantie [mm]
12 tot 100 + 0,50 /- 0,50

Eigenschappen voor de verwerking

*GLL = gelijke verloop / GGL = tegenverloop - Voor alle thermoplastische kanten adviseren wij tegenverloop.

Toleranties
Kantbreedte

Dikte [mm] Tolerantie bij breedte [mm]
tot 30 vanaf 30

0 tot 1,0 0,00 - 0,50 0,00 - 0,70
1,1 tot 3,0 0,00 - 0,30 0,00 - 0,40

Dikte [mm] Tolerantie [mm]
0 tot 1,0 + 0,10 /- 0,15
1,1 tot 2,0 + 0,15 /- 0,20
2,1 tot 3,0 + 0,20 /- 0,25

Kantdikte

Voorspanning

Horizontaal parallel verloop
Dikte [mm] Maximale afwijking [mm]
0 tot 2,0 0,10
2,1 tot 3,0 0,15

Dikte [mm] Maximale vervorming op 1 m lengte
0 tot 3,0 3 mm

Kromtrekking in de lengte
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Opslag
OSTERMANN acryl kanten zijn bestand tegen verrotting en kunnen bij kamertemperatuur (20 °C tot 25 °C) en bescherming 
tegen weersinvloeden voor een vrijwel onbeperkte duur worden opgeslagen. De kanten moeten beschermd zijn tegen zonlicht 
(UV-straling) en stof. Kanten die ouder dan 12 maanden zijn, moeten voor verwerking gecontroleerd worden

Reiniging
Voor de reiniging van OSTERMANN acryl kanten adviseren wij een eenvoudig zeepsopje of een speciaal reinigingsmiddel 
dat expliciet geschikt is voor materialen van acryl. Over het algemeen is het gebruik van middelen die die oplosmiddelen of 
alcohol bevatten niet toegestaan.

Afvoeren
OSTERMANN acryl kanten moeten volgens de geldende nationale voorschriften worden afgevoerd.

Bewerking van bochten
De bewerking van bochten, met name bij wijdere of nauwere bochten, gaat aanmerkelijk gemakkelijker door voorbehandelen 
of verwarmen.

Status: 6/2022www.ostermann.eu4


