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AKRYLATOVE HRANY OSTERMANN

Akrylatové hrany OSTERMANN

Akrylatové hrany 0STERMANN jsou vyrobeny z vysoce transparentniho polymethylmetakrylatu (PMMA). Diky dekoriim nanese-
nym na zadni strané tyto hrany dosahuji neobycejného tfidimenzionalniho efektu. Tim, Ze se dekor nachézi na zadni strané
hrany, ziistava piné zachovan i na ofrézovaném radiusu a vytvari jednolity vzhled bez lomeného efektu po celé plose. Pro
akrylatové hrany se pouzivaji téZ tyto terminy: 3D akrylat nebo také PMMA hrany.

Pouziti / oblasti pouziti

Spektrum pouziti akrylatovych hran OSTERMANN je takika neomezené: Jsou idedlni pro vyrobu nabytku do koupelen, kuchyni
a kancelafi, pro vyrobu veletrZnich expozic a interiérti prodejen, pro pouZiti v obytném prostoru i pro vybaveni objektd.
Materialové sloZeni akrylatovych hran OSTERMANN je velice pfijemné pro zpracovani a zarucuje bezproblémové pouZiti jak
pfi zpracovani na rovné hrang, tak i na oblych obrobcich Ci tvarovkach, bez ohledu na to, jestli se jedna o vnitini nebo vnéjsi
radius.

Vlastnosti vyrobku

Material

Akrylat (PMMA = polymethylmetakrylat) je velice kvalitni termoplast s osvédéenou dlouhou Zivotnosti, kteryjako akrylatova
hrana OSTERMANN udava u nabytkovych hran nova technicka a esteticka méfitka.

Kromé toho je transparentnost akrylatu lepsi nez u skla.

Vlastnosti pro lepeni

Akrylatové hrany OSTERMANN jsou na zadni strané opatfeny univerzalnim adhezivnim prostiedkem, ktery ve spojeni s béz-
nymi tavnymi lepidly zaji$tuje bezchybnou pfilnavost hran na nosném materialu. Naneseni primeru je optimalizovano pro
aplikaci tavnych lepidel EVA, PA, APAQ a PUR. U predpokladanych vysokych teplot na kritickych mistech, napf. v kuchyni nebo
pfi pozdéjsi expedici zasilky v kontejnerech, se musi pouZit lepidlo odolné vici vysokym teplotam. Pro pouZiti ve vihkych pro-
storech jsou obzvlasté vhodna polyuretanova tavna lepidla. V kazdém pfipadé dodrZujte udaje pfislusného dodavatele lepidla,
zejména pak Udaje o teploté vhodné pro nanaseni lepidla a mnoZstvi naneseného lepidla.

EVA - ethylenvinylacetat

PA - polyamid

APAD - amorfni polyalfaolefiny (na bazi polyolefini)
PUR - polyuretan

Upozornéni:

Akrylatové hrany OSTERMANN Ize pro zpracovani tzv. bezesparovou technologii opatfit odpovidajici funkéni vrstvou. Doporu-
Cujeme zpracovani laserovou metodou.
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Povrch

Povrch akrylatovych hran OSTERMANN je vZdy uzavfen UV lakem, diky kterému maji dekorované vzory vynikajici odolnost proti
poSkrabani a odéru.

LeSténim Ize povrch hrany upravit témérf na jakykoli pozadovany stuperi lesku. Vzhledem k tomu, Ze je dekor umistén na zadni
strané, nelze jej uz odfit ¢i poskodit dokonce ani pfi vysokém namahani. Mechanicka poSkozeni na akrylatovém povrchu, jako
jsou ryhy nebo otlacenda mista, Ize snadno prelestit.

Akrylatova hrana OSTERMANN je narazuvzdorna, hygienicka a odolna v{ici véem béznym domacim isticim prostiedkim.

Kvalitativni znaky / technické tdaje

Odchylky vzniklé pfi zpracovani nebo podminéné materialem nesmi ze zorné vzdalenosti 0,5 m pisobit rusivé. Diky defino-
vanému predpéti a paralelnosti akrylatovych hran OSTERMANN v ploSe se docili konzistentniho, opticky bezvadného vzhledu
spar. Predpéti navic zajistuje optimalni slepeni, protoze prebytecné lepidlo ze stfedu zadni strany hrany pronikne hluboko do
drevotriskové desky.

Vlastnosti / mechanicke / elektrické Jednotka Hodnota Norma
Svételna stalost v interiérovém pouziti |- > stupen 4-5 DIN EN IS0 4892-3
DIN EN 15187

Tvrdost podle Brinella N/mm? > 70 DIN EN IS0 2039-1
Tvrdost Shore D - 83+3 DIN EN IS0 868
Koeficient linearni tepelné roztaznosti 90 - 110 DIN IS0 7991
Chovani pfi hofeni hoflavé

Tvarova stalost za tepla Vicat B 50 [°C] 90+3 DIN EN IS0 306
Chemicka odolnost - dobra* DIN 68861-8
Zpétné smréténi (1h pfi 80 °C) % <15 Tovarni normy
Staticky naboj - mala -
* Omezend odolnost viici latkam obsahujicim rozpoustédia a alkohol.
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Vlastnosti pfi zpracovani

Zpracovani Vhodnost
Kapovani dobra

Smér frézovani GLL / GGL*
Predfrézovani dobra
Frézovani radiusi dobra
Kopirovaci frézovani dobra
Obrabéni cidlinou dobra
LeSténi latkou velice dobra
Lepeni PouZit Ize vSechna na trhu béZna tavna lepidla na hrany
Lestitelnost velice dobra
Nachylnost k bilému lomu mala
Opracovatelnost na CNC velice dobra
Lepeni radiusti dobra

*GLL = soubézny / GGL = protibézny chod - U vSech termoplastickych hran se doporucuje protibézny chod.

Tolerance

Sitka hran

Sitka [mm] Tolerance [mm]

12 a7 100 +0,50/ - 0,50

Tloustka hran

Tloustka [mm] Tolerance [mm]

0az10 +0]10/-015

11az20 +0,15/-0,20

21az3,0 +0,20/-025

Predpéti

Tloustka [mm] Tolerance pfi Sifce [mm]

do 30 od 30

0az10 0,00-0,50 0,00-0,70
11az 3,0 0,00- 0,30 0,00 - 0,40
Paralelnost v ploSe

Tlou$tka [mm] Maximalni odchylka [mm]
0az20 0,10

21az30 0,15

Zahnuti v délce

Tloustka [mm] Maximalni odchylka na délku 1 m
0az 30 3mm
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Skladovani

Akrylatoveé hrany OSTERMANN jsou odolné proti starnuti a mohou se proto pfi pokojové teploté (20 °C az 25 °C) a v prostiedi
chranéném proti nepfizni pocasi skladovat takika neomezené. Hrany musi byt chranény pred slunecnim svitem (UV zafeni) a
prachem. U hran, které jsou starsi 12 mésic, by se ale i pfesto méla ped jejich zpracovanim provést nejdfive zkouska.

Cisténi
K CiSténi akrylatovych hran OSTERMANN doporucujeme pouzit jednoduchy mydlovy louh nebo specialni Cistic, ktery je vyslov-

né urcen pro Cisténi akrylatovych materiall. Zasadné se nesmi pouzivat latky obsahujici rozpoustédla nebo alkohol!

Likvidace odpadu
Akrylatoveé hrany OSTERMANN by se mély recyklovat v souladu s predpisy pfisluSné zemé.

Obrabéni radiusu
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