OSTERMANN

OSTERMANN ACRYLKANTEN

OSTERMANN Acrylkanten

OSTERMANN Acrylkanten sind aus hochtransparentem PMMA hergestellt. Die besondere, dreidimensionale Wirkung erzielt die
Kante durch die riickseitig aufgebrachten Dekore. Dadurch, dass sich das Dekor auf der Kantenriickseite befindet, bleibt es
auch im angefrasten Radius vollstandig erhalten und bietet rundherum eine geschlossene Optik ohne Rahmeneffekt. Weitere
Begriffe fir Acrylkanten sind: 3D-Acryl oder auch PMMA-Kanten.

Anwendungen / Einsatzgebiete

Das Spektrum der Einsatzgebiete der OSTERMANN Acrylkanten ist nahezu unbegrenzt: Sie eignen sich fir den Bau von
Mobeln in Bad, Kiiche und Biiro, fiir den Messe- und Ladenbau, fiir Anwendungen im Wohnbereich und fir Objektausstattun-
gen. Die besonders verarbeitungsfreundliche Rohstoffrezeptur der OSTERMANN Acrylkanten gewahrleistet einen problemlo-
sen Einsatz sowohl bei der Verarbeitung an der geraden Kante als auch an runden Werkstiicken oder Formteilen, unabhangig
davon, ob es sich um Innen- oder Aussenradien handelt.

Produkteigenschaften

Material

Acryl (PMMA = Polymethylmethacrylat) ist ein sehr hochwertiger und langzeitbewahrter Thermoplast-Kunststoff, der in

Form der OSTERMANN Acrylkanten neue technische und dsthetische Massstabe bei Mdbelkanten setzt. Dariiber hinaus ist die
Transparenz des Acryls besser als bei Glas.

Klebeeigenschaften

OSTERMANN Acrylkanten sind rlickseitig mit einem Universal-Haftvermittler versehen, der in Verbindung mit handelstblichen
Heissschmelzklebern fiir eine einwandfreie Haftung der Kanten am Tragermaterial sorgt. Die Haftvermittlerbeschichtung ist
auf den Einsatz von EVA-, PA-, APAO und PUR-Heissschmelzkleber abgestimmt. Bei zu erwartenden hohen, kritischen Tempe-
raturbereichen, wie z.B. im Kiichenbereich oder bei einem spateren Exportversand in Containern, muss ein hochwarmefester
Kleber verwendet werden. Fiir den Einsatz in Feuchtigkeitsbereichen eignen sich besonders Polyurethan-Heissschmelzkleber.
Bitte beachten Sie in jedem Fall die Angaben des jeweiligen Klebstofflieferanten, insbesondere zur Auftragstemperatur und
zur Auftragsmenge des Klebstoffs.

EVA - Ethylen-VinylAcetat

PA - Polyamid

APAD - Amorphe Polyalphaolefine (Basis: Polyolefine)
PUR - Polyurethan

Hinweis:

OSTERMANN Acrylkanten konnen fiir die Nullfugenverarbeitung mit einer entsprechenden Funktionsschicht versehen werden.
Wir empfehlen die Verarbeitung mittels Laserverfahren.
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Oberflache

Die Oberflache der OSTERMANN Acrylkante wird grundsatzlich mit einem UV-Lack kratzfest versiegelt, wodurch die Dekorbil-
der eine hervorragende Kratz- und Abriebfestigkeit aufweisen.

Die Oberflache der Kante lasst sich durch Polieren auf nahezu jeden gewiinschten Glanzgrad einstellen. Durch seine riicksei-
tige Platzierung kann das Dekor selbst bei hoher Beanspruchung nicht mehr abgerieben oder beschadigt werden. Mechani-
sche Beschadigungen auf der Acryloberflache, wie z. B. Kratzer oder Druckstellen, kdnnen problemlos nachpoliert werden.

Die OSTERMANN Acrylkante ist schlagfest, hygienisch und resistent gegeniber allen dblichen Haushaltsreinigern.

Qualitatsmerkmale / Technische Daten

Verfahrens- oder materialbedingte Abweichungen dirfen aus einem Betrachtungsabstand von 0,5 m nicht stérend wirken.
Durch eine definierte Vorspannung und Planparallelitat der OSTERMANN Acrylkanten erhalt man ein dichtes, optisch einwand-
freies Fugenbild. Die Vorspannung sichert dariiber hinaus eine bestmagliche Verklebung. Dies geschieht tber die Aufnahme
des Uberfliissigen Klebers im Mittelpunkt der Kantenriickseite und das tiefe Eindringen dieses Klebers in die Spanplatte.

Eigenschaften / mechanisch / elektrisch |Einheit Wert Norm
Lichtbestandigkeit im Inneneinsatz - > Stufe 4-5 DIN EN ISO 4892-3
DIN EN 15187
Kugeldruckharte N/mm? > 70 DIN EN IS0 2039-1
Harte Shore D - 83+3 DIN EN IS0 868
Linearer Warme Ausdehnungskoeffizient 90 - 110 DIN IS0 7991
Brandverhalten brennbar
Warmeformbestandigkeit Vicat B 50 [°C] 90+3 DIN EN IS0 306
Chemische Bestandigkeit - gut* DIN 68861-8
Riickschrumpfung (1h bei 80 °C) % <15 Werksnormen
Statische Aufladung - gering -

* Eingeschrénkte Bestandigkeit gegeniiber 1dsungsmittelhaltigen und alkoholischen Substanzen.
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Verarbeitungseigenschaften

Bearbeitung Eignung
Kappen gut
Frasrichtung GLL / GGL*
Vorfrasen gut

Radien frasen gut
Kopierfrasen gut
Ziehklingenbearbeitung gut
Schwabbeln sehr qut
Verklebung Alle marktiiblichen Kanten-Schmelzkleber einsetzbar
Polierfahigkeit sehr gut
Weissbruchneigung gering
BAZ-Fahigkeit sehr gut
Radien verkleben gut

*GLL = Gleichlauf / GGL = Gegenlauf - Bei allen thermoplastischen Kanten wird Gegenlauf empfohlen.

Toleranzen

Kantenbreite

Breite [mm] Toleranz [mm]

12 bis 100 +0,50/ - 0,50

Kantendicke

Dicke [mm] Toleranz [mm]

0 bis10 +0,10/-0,15

11bis 2,0 +0,15/-0,20

2,1bis 3,0 +0,20/-0,25
Vorspannung

Dicke [mm] Toleranz bei Breite [mm]

bis 30 ab 30

0 bis10 0,00 - 0,50 0,00-0,70
11bis 3,0 0,00 - 0,30 0,00 - 0,40
Planparallelitat

Dicke [mm] Maximale Abweichung [mm]

0 bis 2.0 0,10

21bis 3,0 0,15

Langsverzug

Dicke [mm] Maximaler Verzug auf 1 m Lange
0 bis 3.0 3mm
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Lagerung

OSTERMANN Acrylkanten sind besténdig gegen Verrottung und kdnnen daher bei Raumtemperatur (20°C bis 25°C) und witte-
rungsgeschiitzter Umgebung nahezu unbegrenzt gelagert werden. Die Kanten sind vor Sonnenlicht (UV-Strahlung) und Staub
zu schiitzen. Bei Kanten, die alter als 12 Monate sind, sollte dennoch vor der Verarbeitung der Kante eine Priifung durchge-
fihrt werden.

Reinigung

Fir die Reinigung der OSTERMANN Acrylkanten empfiehlt sich die Verwendung einfacher Seifenlaugen oder spezieller Reini-
ger, die fir eine Reinigung von Acrylwerkstoffen explizit geeignet sind. Losungsmittelhaltige oder alkoholische Substanzen
dirfen generell nicht eingesetzt werden!

Entsorgung
OSTERMANN Acrylkanten sollten, entsprechend der Vorschriften des jeweiligen Landes, recycelt werden.

Radienverarbeitung
Die Verarbeitung von Kanten insbesondere bei grosseren oder engeren Radien kann durch die Vorbehandlung oder Hinzufiih-
rung von Warme deutlich verbessert werden.
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