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Geldig voor alle productgroepen, met uitzondering van SIBUGLAS (SG) en ANTIGRAV designplatten, 
die uitsluitend geschikt zijn voor toepassingen binnen

AANWIJZINGEN VOOR DE VERWERKINGNL

Voorbereiding van de ondergrond voor de verlijming van SIBU designplaten
•	 De ondergrond mag geen losse delen bevatten, moet droog en egaal zijn en vrij van stof, vuil, vet, was en siliconen. SIBU designplaten nooit aanbrengen op een 

ondergrond die niet vlak is om een optisch kwaliteitsverlies te voorkomen.
•	 Bij een convexe of concave ondergrond is een mechanische bevestiging langs de randen absoluut noodzakelijk (uitgezonderd MultiStyle)!
Niet zuigende ondergrond:
•	 Niet-zuigende ondergrond steeds reinigen met alcohol (ethanol, isopropylalcohol) voor een optimale hechting.
•	 Sterk hechtende platen (SA) zijn het beste geschikt voor niet-zuigende ondergronden met coating, zoals MDF/spaanplaten, glas, metaal, kunststof. Sterk hechtende 

designplaten (SA) zijn niet geschikt voor toepassing op plafonds. Alternatieve opties voor de verwerking zijn beschikbaar op aanvraag.
Zuigende ondergrond:
•	 Voor toepassing op zuigende ondergronden, zoals ruwe spaan-, MDF, gipskartonplaten of geëgaliseerd metselwerk, is een oplosmiddelvrije lijm vereist, die zowel voor 

de ondergrond, als ook voor het polystyreen materiaal (draagmateriaal) geschikt is. Advies van SIBU: SIBUKLE.

Algemene instructies voor de verlijming
•	 De designplaten die op rol worden geleverd, moeten min. 24 uur plat neergelegd worden, het verdient aanbeveling de platen te verzwaren.
•	 Ideale verwerkingstemperatuur van + 10 °C tot + 30 °C. De decorplaten moeten geacclimatiseerd zijn, dat wil zeggen dat zij voor verwerking op kamertemperatuur 

moeten zijn (ter voorkoming van condensvorming op het hechtvlak en vermindering van uitzetting van de platen door beperkte temperatuurverschillen).
•	 Onze producten zetten bij een temperatuurstijging van 10 °C ongeveer 0,7 mm uit, gemeten over een lengte van 1 m.
•	 Over het algemeen moet bij de randen van de platen een dilatatievoeg van ca. 2–3 mm worden aangehouden!
•	 Bij hoge omgevingstemperaturen en bij sterk schommelende temperaturen moet men de dilatatievoeg ruimer nemen, of een kleiner plaatformaat kiezen.
•	 Bij sterk hechtende designplaten (SA) de rug van de lijmlaag baan voor baan verwijderen, aanraking van de hechtlaag vermijden en zo vast mogelijk op de ondergrond 

drukken. De vorming van blaasjes (luchtblaasjes) moet worden voorkomen, gebruik een middelharde rubberen handroller met een breedte van ca. 170 mm.
•	 De definitieve hechting wordt na 24 uur bij kamertemperatuur bereikt.
•	 Indien mogelijk, moeten SIBU DESIGN producten binnen 12 maanden na ontvangst van de goederen worden verwerkt (met uitzondering van producten die zijn 

voorbehandeld met PVA).
•	 Toepassing in de buurt van open vuur of sterke hittebronnen wordt afgeraden.

Verwerking met SIBUKLE (oplosmiddelvrije dispersielijm)
•	 Toepassingsgebied: SIBUKLE is uitermate geschikt voor de verlijming van SIBU producten op zuigende, vlakke ondergronden, zoals hout, MDF, triplex, spaanplaten, 

gispkarton of geëgaliseerd metselwerk. De ondergrond moet zuigend zijn (MDF, spaanplaat, etc.).
•	 NB: SIBUKLE is niet geschikt voor zuigende ondergronden, zoals tegels, kunststof lagen, metaal, glas, etc.
•	 Over het algemeen moet bij de randen van de platen een dilatatievoeg van ca. 2–3 mm worden aangehouden!
•	 Verwerking: Eenzijdig, lijm alleen met een lijmkam opbrengen over het hele oppervlak van de voorbereide en schone ondergrond (vertanding van de kam wordt voor 

ieder product in het OVERZICHT vermeld). Bij omgevingstemperaturen van 20–35 °C is er een vervluchtigingstijd van 20-40 minuten. Bij PNL producten hoeft men geen 
rekening te houden met de vervluchtigingstijd omdat de producten in de natte lijmlaag worden verlijmd. Indien nodig, mechanisch fixeren totdat de lijm is uitgehard.

•	 Hoe hoger de omgevingstemperatuur, hoe korter de vervluchtigingstijd.
•	 Informatie vingerproef: Zodra de lijm na het opbrengen met de lijmkam niet meer aan de vinger blijft plakken, is de optimale vervluchtigingstijd bereikt!
•	 De vorming van blaasjes (luchtblaasjes) moet worden voorkomen, gebruik een middelharde rubberen handroller met een breedte van ca. 170 mm.
•	 Bewaren: In de oorspronkelijke, gesloten verpakking houdbaar tot 12 maanden vanaf leverdatum. Het product steeds boven het vriespunt opslaan.
•	 Bij toepassing van andere oplosmiddelvrije dispersielijmen, moeten de richtlijnen voor de verwerking van deze lijmen worden opgevolgd.

PVA verlijming
•	 Niet-hechtende designplaten (NA) uit onze DECO-LINE, LEATHER-LINE, STRUCTURE-LINE en ACRYLIC-LINE programma kunnen (afgezien van enkele uitzonderingen) 

met gangbare witte houtlijmen worden verlijmd.
•	 Met deze manier van verwerken is het mogelijk gangbare kunststof, aluminium of houten kanten te monteren! De PVA verlijming voorkomt de gebruikelijke uitzetting 

van onze designplaten onder invloed van warmte!
•	 Om designplaten geschikt te maken voor verlijming met PVA lijm moeten zij, afhankelijk van de materiaaldikte, aan de rugkant met een extra productiestap worden 

voorbereid, of licht geschuurd of opgeruwd (korrel 80) worden.
•	 Bij het persen van structuur designplaten (STRUCTURE-LINE, LEATHER-LINE en ACRYLIC-LINE) moet er een middelharde mat van schuimrubber met een dikte van ca. 

5 mm tussen persplaat en de decorkant van de plaat worden leggen. Daarmee bereikt men een gelijkmatige verdeling van de druk en vermijdt men tegelijkertijd ook 
ongewilde beschadigingen van het design. Het verdient aanbeveling gladde designplaten zonder schuimrubbermat te persen. Door het gebruik van het schuimrubber 
zou het oppervlak er te onrustig gaan uitzien. Om bij dit proces een glad oppervlak te krijgen, kunt u bij ons naar decorplaten met een dikte van 2 mm vragen.

•	 Als er bij de designplaat door transport of opslag vouwen in de beschermfolie zijn ontstaan, moet deze laag voor het persen worden verwijderd. De persdruk moet 
2 kg/cm² (0,2 N/mm²) bedragen, de temperatuur moet bij ca. 45 °C liggen en de perstijd is ca. 15 min. De PS backing en designplaat worden in één keer verlijmd.

•	 Bij het persen op een ruwe spaanplaat met een dikte van 16 mm hebben wij het beste resultaat bereikt met een 1,0 mm dikke polystyreen plaat als backing. SL LINEA 
producten vereisen een PS backing met een dikte van 1,5 mm.

•	 De platen na het persen een nacht lang (ca. 16 uur) gestapeld laten afkoelen. Dek de stapel af met een ca. 19 mm dikke spaanplaat zodat ook de bovenste plaat 
volkomen plat ligt.

•	 PVA voorbehandelde producten moeten binnen de vastgestelde verwerkingsperiode (tussen 3 en 6 maanden, zie ook PVA nieuwsupdate op
•	 www.sibu.at) worden verwerkt.

Kolombekledingen met niet-klevende (NA) producten
•	 Bij het bekleden van kolommen met SIBU producten moet men rekening houden met de buigradius van de producten (zie ook technische tabel in de overzichtscatalogus 

of kijk op www.sibu.at).
•	 Als montagehulp adviseren wij het gebruik van dubbelzijdig plakband om beide uiteinden vast te zetten.
•	 Ook bij het bekleden van kolommen is er een dilatatievoeg van 2-3 mm nodig.
•	 Ter afsluiting moet er per se een mechanische bevestiging, zoals een overgangsprofiel, worden aangebracht.
•	 Bij toepassing op kolommen met MultiStyle producten adviseren wij bovendien bij zuigende ondergronden het gebruik van SIBUKLE.

 
Oppervlaktebescherming
•	 Een beschermende folie voorkomt beschadiging van onze oppervlakken. Deze beschermende folie mag pas na de verwerking worden verwijderd.
•	 Na de verwijdering van de beschermende folie geen plakband, zoals Tixo, Scotch, e.d., op het onbeschermde decoroppervlak plakken!

Snijden
•	 SIBU DECO-LINE platen met een materiaaldikte van minder dan 2 mm zijn gemakkelijk te snijden met een behangmes. Het oppervlak (decorkant) licht inritsen en ver-

volgens breken. Bij alle overige productgroepen en DECO-LINE platen tot een dikte van 3 mm is er meer druk bij het snijden nodig. Bij sterk hechtende producten (SA) 
en bij PUNCH-LINE 3D producten moet nog na het breken via de zijkant de lijmlaag of folie aan de rugkant worden doorgesneden. Altijd scherpe messen gebruiken. 
Voor het machinale snijden adviseren wij het gebruik van papier- of fineersnijmachines.
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Stansen
•	 Designplaten met een dikte van 1 tot 1,5 mm kunnen het beste met een stalen mal worden gestanst.

Boren
•	 Alle designplaten van SIBU kunnen vanaf de decorkant worden geboord.

Zagen
SIBU richtwaarden:
Tot een materiaaldikte van 1 mm: HW 280x3,2 / 2,2x30 Z60 / 12,46-18,08 WZ
•	 Dikker dan 1 mm: HW 250x3,2 / 2,2x30 Z40 / 19,63 WZ/FA - HW 250x3,2 / 2,2x30 Z40 / 19,63 FZ/TR (toerental 6000 t/min, doorvoer tot 25 m/min). Bij LEATHER-LINE: 

HW 250x2,8 / 2,0x30 Z80 / 10,01 FZ WZ (toerental 6000 t/min, doorvoer tot 10 m/min).
•	 Het beste resultaat bij LEATHER-LINE wordt bereikt met een MDF versterking (4 mm) boven en beneden, langzame doorvoer en een hoog toerental.
*HW (materiaal van hard metaal), WZ/FA (met wisseltand), FZ (vlaktand), TR (trapezium vlaktand)

Frezen
•	 Tot een materiaaldikte van 2 mm: frees met 3 mm diameter, toerentallen van 12000 tot 24000 toeren, doorvoer tot 12 m/min.
•	 Decorkant boven: frees links draaiend, rechts snijdend.
•	 Decorkant beneden: frees rechts draaiend, rechts snijdend. Bij materialen dikker dan 2 mm, moet het materiaal langzamer worden doorgevoerd en moet er een frees 

met een grotere diameter (6 mm) worden gebruikt.

Lasersnijden
•	 SIBU designplaten kunnen met de gangbare lasers worden bewerkt. De snijsnelheid is afhankelijk van het wattage van de laser.
•	 Of het gekozen product geschikt is, kunt u nalezen in de technische tabel in de overzichtscatalogus of u kijkt op www.sibu.at

Bedrukken
•	 Of een SIBU product kan worden bedrukt, kunt u nalezen in de technische tabel in de overzichtscatalogus of u kijkt op www.sibu.at . Vanwege de vele verschillende 

druk- en kleursystemen, moet er bij de klant een proefdruk worden uitgevoerd. Het drukresultaat is afhankelijk van het gekozen drukmotief. Wij stellen graag oorspron-
kelijke patronen ter beschikking voor proefdrukken.

Reiniging/onderhoud
•	 DECO-LINE, STRUCTURE-LINE, ACRYLIC-LINE, PUNCH-LINE/3D: Bij lichte verontreiniging schoonmaken met een zachte doek (deze moet stofvrij en schoon zijn).
•	 Bij sterke verontreiniging schoonmaken met een gangbaar reinigingsmiddel voor kunststof of ramen (reinigingsmiddel niet op het materiaal, maar spaarzaam op de 

doek spuiten).
•	 Geen schuurmiddelen, reinigingsproducten die oplosmiddelen bevatten of pure alcohol gebruiken!
•	 LEATHER-LINE: Leren oppervlakken met normale vloeibare zeep reinigen en vervolgens de zeepresten met een vochtige doek afnemen.
•	 Oppervlakken van imitatiebont: Oppervlakken van imitatiebont (FL PELO Marabu) bij lichte verontreiniging stofzuigen, bij sterkere verontreiniging vochtig afnemen.

Afvoeren
•	 Aangezien niet iedereen de beschikking heeft over een afvalcontainer voor kunststoffen, vinden wij het belangrijk om reeds in het ontwikkelingsstadium van onze 

nieuwe designs uitsluitend voor hoogwaardige materialen te kiezen. Dit zijn materialen die zonder meer met het gewone huisvuil kunnen worden afgevoerd.
•	 Voor alle designplaten van SIBU beschikken wij over actuele LGA certificaten. Deze stellen wij u graag ter beschikking.
 

Voorschriften voor de opslag
SIBU designplaten moeten steeds in een magazijn worden opgeslagen en nooit buiten! Er moet rekening worden gehouden met het volgende:
•	 Designplaten vlak opslaan, opgerolde platen uitpakken en vlak neerleggen, het verdient aanbeveling de platen te verzwaren. (Kartonnen platen gebruiken en over het 

hele oppervlak verzwaren om beschadigingen te voorkomen.)
•	 De bovenste plaat op de stapel met de decorkant naar beneden leggen.
•	 SIBU producten beschermen tegen UV-straling.
•	 SIBU producten mogen niet worden blootgesteld aan vocht of vochtigheid.
•	 Materiaal beschermen tegen vuil, stof en mechanische beschadigingen.
•	 Een ononderbroken opslag van onze materialen gedurende meer dan een maand bij temperaturen onder 0 °C of boven +30 °C kan de kwaliteit beïnvloeden en is 

derhalve niet raadzaam.
•	 SIBUKLE mag niet langdurig onder +5 °C worden opgeslagen en moet tijdens het transport vorstvrij verpakt zijn.

Voorschriften voor het transport
•	 In het algemeen geldt voor het transport van SIBU producten dat deze beschermd moeten zijn tegen vuil, Uv-straling, vochtigheid en mechanische beschadigingen.
•	 Stabiele en vlakke pallets met kartonnen onderplaten gebruiken, de pallets moeten iets breder zijn dan de platen.
•	 De bovenste designplaat met de decorkant naar beneden op het pallet leggen. De bovenste designplaat moet bovendien met karton en een plaat (bijv. spaanplaat, 

HDF, ...) worden beschermd. De designplaten moeten worden vastgezet zodat ze niet kunnen verschuiven.
•	 De randen en zijkanten moeten eveneens worden beschermd (randbescherming, PE folie, ...).
•	 Niet transporteren bij temperaturen lager dan - 35 °C of hoger dan + 50 °C.
•	 Structuurplaten niet met structuurlagen tegen elkaar op een pallet transporteren.
•	 Het is in principe mogelijk SIBU platen opgerold te transporteren. Of het gekozen product geschikt is, kunt u nalezen in de technische tabel in de overzichtscatalogus 

of u kijkt op www.sibu.at
 
 

Verdere informatie over de verwerking van onze producten vindt u ook in de SIBU DESIGN video‘s op www.sibu.at.

Dit informatie-tool werd met de grootst mogelijke zorgvuldigheid samengesteld. De informatie komt overeen met onze huidige stand van kennis en berust op praktijkervaringen, de uitkomsten van beproevingen en op eigen 
tests. Desgewenst zijn op aanvraag gedetailleerde informatiebladen voor de afzonderlijke producten beschikbaar. Wij zijn niet aansprakelijk voor drukfouten, afwijkingen van de normen en fouten!
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